PREGAO PRESENCIAL N° 009/2020
Registro de Prego n° 008/2020

Contratacdo de Empresa Especializada para Fornecimento de Mobiliario sob medida para atender os
diversos setores do Prédio Administrativo Municipal.
MENOR PRECO POR ITEM

RECIBO

A Empresa '

Telefone: , retirou este Edital de Licitacdo e deseja

ser informada de qualquer alteracdo pelo e-mail:

ou pelo fax:

Local e Data : / /

(assinatura)

(traducdo da assinatura em letra de forma)

OBSERVACAO: ESTE RECIBO DEVERA SER REMETIDO AO SETOR DE LICITACAO DA
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESTIVA/MG pelo fax (35) 3462-1122 para eventuais
comunicacdes aos interessados como retificacbes, mudanca de horério, dia o outros, quando
necessario.

A PREFEITURA MUNICIPAL DE ESTIVA/MG ndo se responsabiliza por comunicagdes & empresa que nao
encaminhar este recibo ou prestar informacg6es incorretas no mesmo.

*A CPL ndo se responsabiliza por conferéncia e organizacdo de documentos e coOpias
xerograficas a serem realizadas anteriormente ao certame, 0s documentos de credenciamento,
envelopes de habilitacdo e propostas deverdo ser entreques de preferéncia organizados e
impreterivelmente lacrados 15 minutos ao horario do certame a serem protocolizados na
recepcao desta Prefeitura.

* A CPL podera estar autenticando os documentos no momento de abertura e verificacdo dos
documentos do envelope de habilitacéo, Pede-se, no entanto, que a empresa apresente originais para
autenticacao.




PREFEITURA MUNICIPAL DE ESTIVA-MG

Av. Prefeito Gabriel Rosa, 177, Centro, CEP 37542-000

DEPARTAMENTO DE LICITACOES
Fone: (35) 3462-1222

PRC 033/2020
EDITAL DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL N 009/2020
REGISTRO DE PRECOS 008/2020
Tipo: MENOR PRECO POR ITEM

A PREFEITURA MUNICIPAL DE ESTIVA, Minas Gerais, em cumprimento ao disposto na Lei N. 10.520/02,
torna plblico, para conhecimento dos interessados, que DIA 05/05/2020, AS 08:30 HORAS fara realizar a
licitagdo na modalidade PREGAO PRESENCIAL, para Registro de Precos, do tipo O MENOR PRECO POR
ITEM, a qual ser& processada e julgada em conformidade com a Lei Federal n. 10.520/20, Decreto Municipal n.
2.084/05 e Decreto Municipal 3.872/2008, e subsidiariamente pela Lei Federal n. 8.666/93, e demais normas
pertinentes e disposicdes deste instrumento.

PREGOEIRA: Ana Paula Marques Mendonca

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

O presente PREGAO tem por objeto a Contratacdo de Empresa Especializado para Fornecimento de
Mobiliario sob medida para atender os diversos setores do Prédio Administrativo Municipal, em
conformidade com as especificacfes constantes no ANEXO | deste edital, em atendimento a solicitacdo da
Secretaria Municipal de Administragao.

1.1. LICITACAO EXCLUSIVA AS MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO
PORTE-ME E EP, ASSIM COMO O EMPRESARIO INDIVIDUAL E COOPERATIVAS
ENQUADRADAS NO ART. 34, DA LEI N° 11488, DE 15 DE JUNHO DE 2007, EM
CONFORMIDADE COM O QUE ETABELECE A LEI COMPLEMENTAR N°123, DE 14
DE DEZEMBRO DE 2006, E LEI COMPLEMENTAR 147, DE 07 DE AGOSTO DE 2014.

1.2.  Para o fornecimento dos produtos ora contratados, a CONTRATADA se obriga a observar
as condicdes estabelecidas no presente Edital e na minuta da Ata e as normas em vigor que
regem o fornecimento do produto.

- A Ata de Registro de Preco (Anexo V1) contém as condigdes que deverd ser obedecida tanto na fase da proposta
como na fase contratual.

- Na minuta da Ata de Registro de Precos estdo fixados as condi¢es de vigéncia, pagamento, reajuste, prestacao
de servico, penalidades, resciséo, obrigagdes e foro.

1.1. DA IMPUGNACAO:

1.1.1. . Qualquer cidaddo é parte legitima para impugnar edital de licitacdo por irregularidade, devendo protocolar
0 pedido até 02 (Dois) dias Uteis antes da data fixada para a abertura dos envelopes de habilitacdo, devendo a
Administracao julgar e responder a impugnacgéo do prazo de até 24 horas, sem prejuizo da faculdade prevista no
§ 1°do art. 113, da Lei Federal 8.666/93.

1.2.2. Caso seja acolhida a impugnacdo contra o ato convocatério, sera designada nova data para a realizacdo do
certame.

1.2.3. Decair& do direito de impugnar os termos deste edital, por falhas ou irregularidades, o licitante que ndo o
fizer até o segundo dia util que anteceder a data de realizacdo da sesséo publica do pregao.
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1.2.4. A impugnacdo feita tempestivamente pelo licitante ndo o impediré de participar do processo licitatorio ndo
o0 impedira de participar do processo licitatério.

CLAUSULA SEGUNDA - DOS ANEXOS
2.1. Integram este Edital, independentemente de transcricdo 0s seguintes anexos:

a) ANEXO | ESPECIFICACAO DO OBJETO- PROPOSTA COMERCIAL

b) ANEXO 11 MODELO DO TERMO DE CREDENCIAMENTO

c) ANEXO III MODELO DE DECLARAGAO DE SUPERVENIENCIA

d) ANEXO IV MODELO DE DECLARACAO - ARTIGO 7°, INCISO XXXIII DA CF
e) ANEXO V TERMO DE COMPROMISSO

f) ANEXO VI MINUTA DA ATA

g)ANEXO VII MINUTA DO CONTRATO

h)ANEXO VII1 TERMO DE REFERENCIA

2.2. Os Anexos Il e 11l compreendem a DOCUMENTACAO PRELIMINAR, e deverdo ser entregues
separados ao Pregoeiro para o Credenciamento da licitante.

2.3. O Anexo IV devera ser acondicionados no envelope n. 02(Clausula Quinta) — Habilitac&o.
2.4. O Anexo V devera ser acondicionado no envelope n. 01(Clausula Sexta) — Proposta Comercial.

CLAUSULA TERCEIRA - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

3.1. - As dotagOGes orgamentarias destinadas ao pagamento do objeto licitado estdo previstas e indicadas no
processo, pela area competente da Prefeitura Municipal de Estiva, Estado de Minas Gerais, sendo elas: Fichas 17,
62, e 416.

CLAUSULA QUARTA — DA REPRESENTACAO E DO CREDENCIAMENTO

4.1 Para o credenciamento deverdo ser apresentados os seguintes documentos:

a) tratando-se de representante legal, o estatuto social, contrato social ou outro instrumento de registro
comercial, registrado na Junta Comercial no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e
assumir obrigacdes em decorréncia de tal investidura;

b) tratando-se de procurador, a procuragdo por instrumento publico ou particular na qual constem
poderes especificos para formular lances, negociar prego, interpor recursos e desistir de sua interposicao e
praticar todos os demais atos pertinentes ao certame (vide modelo referencial do ANEXO I1); acompanhada
do correspondente documento, dentre os indicados no item 4.1. “a”., que comprove os poderes do mandante para
a outorga (contrato social ou documento equivalente).

4.1.1. O representante legal ou o procurador deverdo identificar-se exibindo documento oficial de identificacdo
gue contenha foto.

4.1.2. Sera admitido apenas 01 (um) representante para cada licitante credenciada, sendo que cada um deles
podera representar apenas uma credenciada.

4.1.3. A ndo demonstracdo de regular credenciamento compreenderd impedimento na participacdo da fase de
lances bem como do exercicio do direito de recurso contra as decisfes do pregoeiro prolatadas.

4.1.4. Os documentos supra referidos poderdo ser apresentados no original ou por qualquer processo de
copia autenticada por Cartorio competente e serdo retidos para oportuna juntada no processo
administrativo.

4.2. A Declaragdo de Superveniéncia, conforme modelo referencial do Anexo Ill deste edital, também,
consiste em documento para credenciamento, e devera ser apresentada juntamente com os documentos
para CREDECIAMENTO, e entregues ao Pregoeiro, independentemente do contetido dos envelopes n® 01 e
02.

4.3.Micro-Empresas ou Empresas de Pequeno Porte que quiserem usufruir dos beneficios concedidos pela Lei
Complementar 123/2006 deverdo apresentar:



4.3.1. No caso de Micro-Empresas, declaracdo de que aufira, em cada ano calendario, receita bruta
igual ou inferior a R$ 360.000,00 (trezentos e sessenta mil reais).

4.3.2. No caso de Empresas de Pequeno Porte, declaracdo de que aufira, em cada ano calendério, receita
bruta superior a R$ 360.000,00 (trezentos e sessenta mil reais) a igual ou inferior a R$ 3.600.000,00 (trés milhGes
e seiscentos mil reais).

4.3.3. No caso de Micro-Empresas ou Empresas de Pequeno Porte com inicio de atividade no ano
calendario corrente, declaracdo de que ndo se enquadra na hipétese do § 10 do artigo 3° da LC 123/2006.

4.3.4. Declaragdo de que ndo se encontra em nenhuma das situacdes previstas no § 4° do artigo 3° da LC
123/2006.

4.4. O pregoeiro, juntamente com a equipe de apoio, poderd proceder a regularizagdo do credenciamento dos
licitantes, desde que os credenciados ou representantes comprovem poderes para representar a empresa no
certame.

4.5.0s representantes dos licitantes deverdo se apresentar, impreterivelmente, no horario designado, onde
ndo serdo admitidos atrasos terminando o credenciamento das empresas. Deverdo estar portando os
invélucros, obrigatoriamente lacrados, sendo vedado o ingresso a sala de licitagdo com os envelopes
abertos;

4.6.Iniciados os trabalhos, somente sera permitido ao representante ausentar-se do recinto, se autorizado
pela Pregoeira, e de forma ordenada (Alternadamente, ndo podendo se ausentar da sala 02 representantes
a0 mesmo tempo).

4.7. E VEDADO AINDA O USO DE APARELHO CELULAR DURANTE A SESSAO, OU AUSENTAR-
SE O REPRESENTANTE PORTANDO O APARELHO; SALVO COM AUTORIZAGCAO DA
PREGOEIRA.

4.7.1. N&o obstante a vedacgéo de clausula anterior, poderé a Pregoeira autorizar o representante a usar o
parelho celular, desde que no interesse do certame, devendo em todo caso permanecer 0 representante no
recinto.

CLAUSULA QUINTA - DA PROPOSTA COMERCIAL

5.1. A proposta comercial devera ser apresentada em 01 (uma) via, através do envelope n. 01, lacrado, tendo em
sua parte externa os seguintes dizeres:

Ao Pregoeiro e sua Equipe de Apoio

PREFEITURA MUNICIPAL DE ESTIVA/MG

PREGAO PRESENCIAL N° 009/2020

SESSAO PUBLICA DIA: 05/05/2020 AS 08:30 HS.

ENVELOPE 1 - "PROPOSTA COMERCIAL"

(raz&o social ou nome comercial do licitante, CNPJ, endere¢o completo).

5.2. A Proposta de Precos deverd ser apresentada preferencialmente impressa em papel timbrado do licitante,
preenchida por meio mecanico ou eletrénico, em lingua portuguesa, salvo quanto as expressdes técnicas de uso
corrente, redigida com clareza, sem emendas, rasuras, acréscimos ou entrelinhas, devidamente datada, assinada e
rubricadas todas as folhas pelo representante legal do licitante proponente que por ventura assinara o contrato, e
nela devera constar:

5.2.1. Identificagéo (individual ou social), endereco e n. do CNPJ/MF ou CPF da proponente;

5.2.2. Os precos unitarios e totais de cada item em algarismos e o preco total global em algarismos e por extenso.
Obs: prevalecera, na ocorréncia de discrepancia quanto ao valor, a informag&o prestada por extenso.

5.2.3. Declaracdo expressa de que nos precos ofertados encontram-se incluidos todos os impostos, taxas, fretes,
descarga e demais encargos inerentes a prestacdo de servico em local a definir, independentemente do valor
faturado.

5.2.4. Validade da proposta, que ndo podera ser inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data da abertura do
envelope contendo a documentacéo;




5.2.5. EspecificacGes completas do objeto, devendo estes estar em conformidade com o0 ANEXO 1 do edital.
5.2.6. Prazo de vigéncia do contrato é de 01(um) ano a contar da assinatura da Ata.

5.2.7. DEVE CONSTAR DENTRO DO ENVELOPE DE PROPOSTA COMERCIAL (ENVELOPE N° 01):
TERMO DE COMPROMISSO, conforme modelo referencial do Anexo V.

5.3. Néo serdo consideradas propostas com ofertas de vantagens ndo previstas neste edital, nem preco ou
vantagem baseada nas ofertas dos demais licitantes.

5.4. Serdo corrigidos automaticamente pelo PREGOEIRO E SUA EQUIPE DE APOIO quaisquer erros
matematicos e/ou de digitacdo, quando tais erros se referirem exclusivamente a questdes formais e ndo
prejudicarem o claro entendimento da proposta.

5.5. A apresentacdo da proposta implica em plena aceitacdo, por parte do proponente, de todas as condic¢des neste
Edital e em seus Anexos.

CLAUSULA SEXTA - DA HABILITACAO

6.1. A Documentacdo de Habilitacdo devera ser apresentada, em uma Unica via, através do envelope n. 02,
lacrado, tendo em sua parte externa os seguintes dizeres:

Ao Pregoeiro e sua Equipe de Apoio

PREFEITURA MUNICIPAL DE ESTIVA/MG

PREGAO N. 009/2020

SESSAOQ PUBLICA DIA:05/05/2020 as 08:30hs.

ENVELOPE 2 -"DOCUMENTACAO PARA HABILITACAQO"
(raz&o social ou nome comercial do licitante, CNPJ, enderego completo).

6.1.1. Para habilitacdo ao presente PREGAO, os documentos poderdo ser apresentados em original, por qualquer
processo de copia autenticada por tabelido de notas ou publicacdo em 6rgao de imprensa oficial. No caso de
apresentacdo de cOpias, deverdo ser autenticadas por tabelido ou apresentados os respectivos originais para
conferéncia pelo pregoeiro ou por membro da equipe de apoio, na sessdo. Pede-se, no entanto, que, caso a
empresa apresente copias para autenticacdo, preferencialmente traga os documentos com antecedéncia
para autenticacdo na secretaria da Prefeitura Municipal.

DOCUMENTOS PARA HABILITACAO DE JURIDICA (ENVELOPE N° 02)

OBS: Preferencialmente os documentos contidos no Envelope n.° 02 (Habilitacdo) deverdo ser apresentados na
ordem em que se encontram relacionados neste Edital.

6.1.2. Declaracdo de que o licitante cumpre o disposto no inciso XXXIII do art. 7° da Constituicdo da Republica
Federativa do Brasil de 1988 e na Lei n. 9.854, de 27 de outubro de 1999, conforme modelo referencial do Anexo
V.

6.2. REGULARIDADE FISCAL.:

6.2.1. Prova de Regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servi¢o — FGTS;

6.2.2. Prova de Regularidade com a Seguridade Social — INSS;

6.2.2.1. Fica aceita a certid@o unificada de débitos federais nos termos da portaria n°358 de 05 de setembro
de 2014 do Ministério da Fazenda.

6.2.3. Prova de Regularidade com a Fazenda Federal, Estadual e Municipal do domicilio ou sede do licitante, ou
outra equivalente na forma da lei;

6.2.4. Prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ).

6.2.5. Prova de inscri¢cdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, relativo ao domicilio ou sede do
licitante, pertinente ao ramo da atividade e compativel com o objeto contratual.




6.2.6. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante apresentacdo de
certiddo negativa de débitos trabalhistas.

6.3. HABILITACAO JURIDICA

6.3.1. Registro comercial, no caso de empresa individual,

6.3.2. Ato constitutivo, estatuto ou contrato social, com pelo menos o Gltimo aditivo em vigor, devidamente
registrado, em se tratando de sociedade comercial acompanhado dos documentos dos sécios, e, no caso de
sociedade por a¢6es, acompanhado de documentos de eleigdo de seus administradores (a comprovacao do registro
poderé ser feita mediante certiddo, carimbo ou chancela da respectiva Junta Comercial, aposta ho documento);
6.3.3. inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedade civil, acompanhada de prova de diretoria em exercicio;
6.3.4.Decreto de autorizacdo, em se tratando de empresas ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais, e
ato de Registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo Orgdo competente, quando a atividade assim
exigir.

6.4. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA

6.4.1. Certiddo negativa de faléncia ou concordata expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica, ou de
execucdo patrimonial, no domicilio da pessoa fisica, expedida ha menos de 60 (sessenta) dias da data de
realizacéo deste certame.

6.6.QUALIFICACAO TECNICA:
6.6.2 Declaragdo de que ndo se encontra em nenhuma das situacdes previstas no 8§4° do artigo 3° da LC
123/2006.

6.7. DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO:

6.7.1.Poderdo participar desta licitagdo pessoas juridicas que possuam objeto social compativel com o licitado,
devidamente credenciado, conforme Clausula quarta deste edital e satisfagam as disposi¢cBes contidas nos
incisos I e 11 do art. 3° da Lei complementar n° 123/2006-EXCLUSIVO PARA ME/EPP.

6.7.2. Seré vedada a participacao das empresas que:

6.7.2.1. Possuam em seus quadros servidores ou funcionarios da Prefeitura Municipal de Estiva-MG, inclusive na
condi¢do de sdcio ou dirigente;

6.7.2.2. Se encontrem em faléncia, recuperacgéo judicial, concurso de credores, dissolucdo ou liquidacéo;

6.7.2.3. Estejam com o direito de licitar e contratar com a Administragdo Publica suspenso;

6.7.2.4. Tenham sido declaradas inidéneas;

6.7.2.5. Estrangeiras que ndo funcionem no pais;

6.7.3.N&o seré permitida a participacdo de pessoas fisica.
6.7.4.0 ndo comparecimento do representante legal da empresa licitante ndo impedird que a mesma participe

normalmente do certame.

CLAUSULA SETIMA - DOS PROCEDIMENTOS DE RECEBIMENTO DOS ENVEL OPES

7.1. No dia, hora e local designados neste Edital, na presenca dos licitantes e demais pessoas presentes ao ato
publico, o Pregoeiro receberd, em envelopes distintos, devidamente lacrados e protocolizados, 0os documentos
exigidos para habilitacio e a proposta. Os envelopes deverdo indicar o nimero deste PREGAO e seu contelido:
"PROPOSTA" e "DOCUMENTACAO DE HABILITACAQ", a razdo social ou nome comercial do licitante,
CNPJ, o endereco completo e os nimeros de telefone e fac-simile da proponente, devendo o representante legal
ou seu procurador proceder ao respectivo credenciamento, COMPROVANDO, possuir 0s necessarios poderes
para formulacdo de propostas verbais (lances) e para a pratica de todos os demais atos inerentes ao certame,
nos termos da clausula quarta deste edital.

7.1.1. Aberta a sessdo, o representante legal ou seu procurador entregard ao pregoeiro, declaracdo dando ciéncia
de que cumprem plenamente os requisitos de habilitacdo, conforme estabelece o inciso VII do art. 4° da Lei



10.520 de 17 de julho de 2002 (vide clausula quarta e modelo do Anexo IlI) e, em envelopes separados, a
proposta e a documentacéao de habilitacéo.

7.2. Terminado o credenciamento das empresas presentes e iniciada a abertura dos envelopes de proposta
comercial, e ser& considerada atrasada a licitante que, cujo representante apresentar-se ao local de realizacdo da
sessdo publica apds abertura do primeiro envelope de Proposta de Preco.

7.3. Serdo abertos primeiramente os envelopes contendo as propostas, ocasido em que serd procedida a
verificacdo da sua conformidade com os requisitos estabelecidos no item 5.1. e na cldusula quinta (DA
PROPOSTA COMERCIAL) deste instrumento, desclassificando-se as incompativeis.

7.4. No curso da Sessdo, dentre as propostas que atenderem aos requisitos do item anterior, o autor da oferta de
valor mais baixo e os das ofertas com precos até 10% (dez por cento) superiores aquela poderdo fazer novos
lances verbais e sucessivos, até a proclamacao do vencedor.

7.4.1.Quando ndo forem verificadas, no minimo, trés propostas escritas de precos nas condi¢Ges definidas no
subitem acima, serdo classificadas as melhores propostas subseqiientes, até 0 maximo de trés, para que 0s
licitantes participem dos lances verbais, quaisquer que sejam 0s precos oferecidos nas suas propostas escritas.

7.4.2. Ndo serdo aceitos lances de valor maior ou igual ao Gltimo lance que tenha sido anteriormente ofertado,
sendo gue 0s sucessivos lances deverdo ser feitos em valores decrescentes.

7.4.3. Caso duas ou mais propostas iniciais apresentem pregos iguais, sera realizado sorteio para determinacéo da
ordem de oferta dos lances.

7.4.4. A oferta dos lances devera ser efetuada no momento em que for conferida a palavra ao licitante, sendo que
a ordem dos lances se dard a partir da proposta classificada de maior preco.

7.4.5. E vedada a oferta de lance com vista ao empate.

7.4.6. A desisténcia em apresentar lance verbal, quando convocado pelo Pregoeiro, implicara exclusdo do licitante
da etapa de lances verbais, e na manutencao do ultimo preco apresentado pelo licitante para efeitos de ordenacéo
das propostas.

7.4.7. Sera concedido ao representante da empresa licitante, quando solicitado ao Pregoeiro, tempo para que se
consulte a empresa representada acerca da viabilidade do lance verbal, ficando a critério do Pregoeiro a
determinacdo da duracéo da consulta.

7.4.8. Ndo podera haver desisténcia dos lances ofertados, sujeitando-se o proponente desistente as penalidades
constantes na clausula 112 deste Edital.

7.5. Ndo obstara a continuagcdo do certame licitatorio a auséncia de lances verbais, sendo entdo verificada a
conformidade entre a proposta escrita de menor preco e o valor estimado para a contratacéo.

7.6. O encerramento da etapa competitiva dar-se-a quando, indagados pelo Pregoeiro, os licitantes manifestarem
seu desinteresse em apresentar novos lances.

7.7. Encerrada a etapa competitiva e ordenadas as ofertas, de acordo com o maior desconto apresentado, o
Pregoeiro verificara a aceitabilidade do melhor preco ofertado, comparando-o com os registrados nos autos, no
Termo de Referéncia (anexo VII deste edital).

7.8. Sendo aceitavel o preco ofertado, o Pregoeiro procedera a abertura do envelope contendo os
"DOCUMENTOS DE HABILITACAQ" do licitante que apresentou a melhor proposta, para verificacdo do
atendimento das condicdes de habilitacdo fixadas na clausula sexta deste Edital.

7.9. Serdo inabilitados os licitantes que ndo apresentarem a documentacdo em situacdo regular, conforme
estabelecido na clausula sexta deste Edital.



7.10. Se a oferta ndo for aceitavel ou se o licitante desatender as exigéncias para habilitacdo, o Pregoeiro
examinard a oferta subsequente, verificando a sua aceitabilidade e procedendo a habilitagdo do proponente, na
ordem de classificacdo, e assim sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta que atenda a este Edital, sendo o
respectivo licitante declarado vencedor e a ele adjudicado o objeto do certame.

7.11. Se a oferta ndo for aceitavel por apresentar preco excessivo, o Pregoeiro poderd negociar com o licitante
vencedor, com vista a obter preco melhor.

7.12. Obtido prego aceitavel em decorréncia da negociacgdo, proceder-se-a na forma do disposto no item 7.8.
7.13. Frustrada a negociagdo, 0 Pregoeiro desclassificard a proposta e examinara as ofertas subseqlentes e a
qualificacdo dos licitantes, na ordem de classificacdo e assim sucessivamente, até a apuracdo de uma que atenda

ao edital, sendo o respectivo licitante declarado vencedor.

7.15. Da Sessdo Publica sera lavrada ata circunstanciada, devendo esta ser assinada pelo Pregoeiro e por todos o0s
licitantes presentes.

7.16. Serdo desclassificadas as propostas que:
a) Néo atendam as exigéncias e requisitos minimos estabelecidos neste edital ou que imponham condicdes;

b) Apresentem valores manifestamente excessivos ou manifestamente inexequiveis;
c) Sejam omissas, vagas ou apresentem irregularidades ou defeitos capazes de impedir o julgamento;

7.17. Nenhum licitante poderad se ausentar da sessdao sem prévia autorizacdo do pregoeiro, estando sujeito as
penalidades previstas em lei, bem como podera ser desclassificado para o certame tendo sua proposta retirada da
licitacdo.

7.18. Caso seja solicitado pelo pregoeiro, o representante da empresa vencedora deverd aguardar a emissdo do
termo contratual, ap6s homologag&o pelo prefeito, logo apos a sessdo do pregéo.

CLAUSULA OITAVA - DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

8.1. Sera considerado vencedor o licitante que ofertar o MENOR PRECO POR ITEM, desde que atendidas
as especificacBes constantes deste edital.

CLAUSULA NONA - DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

9.1. Declarado o vencedor, qualquer licitante poderd manifestar imediata e motivadamente a intengdo de recorrer,
quando Ihe sera concedido o prazo de 3 (trés) dias para a apresentacdo das razes do recurso, ficando os demais
licitantes desde logo intimados para apresentar contra-razdes em igual nimero de dias, que comecaréo a correr do
término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata aos autos. A ndo ocorréncia de manifestacao
do licitante importaré na decadéncia do direito de interpor recurso.

9.2. O(s) recurso(s) sera(ao) dirigido(s) ao Pregoeiro que podera reconsiderar sua decisdo, em 5 (cinco) dias Uteis
ou, nesse periodo, encaminha-lo(s) a Autoridade Superior, com as devidas informacdes, para apreciacdo e
deciséo, no mesmo prazo.

9.3. Da aplicagdo das penalidades previstas nos itens 11.2.1 e 11.2.2, cabera recurso no prazo de 5 (cinco) dias
Uteis a partir da data da intimag&o.

9.3.1. O recurso a que se refere o item anterior sera dirigido ao Pregoeiro, que podera ratificar ou rever sua
decisdo no prazo de 5 (cinco) dias Uteis.

9.4. Da aplicacdo da penalidade de declaragdo de inidoneidade, prevista no item 11.5, “b”, cabera pedido de
reconsideracdo, apresentado a autoridade competente da licitante, no prazo de 10 (dez) dias a contar da data da
intimacao.



9.5. Os resultados dos recursos serdo divulgados mediante afixacdo no quadro de avisos da Prefeitura Municipal e
comunicados a todos os licitantes via fax.

9.6. Nao serdo aceitos em hipotese alguma recursos ou contra recursos enviados via email ou que sejam
recebidos por correspondéncia fora do prazo estabelecido na clausula 9.1. 9.3 e 9.4, mesmo que tenham
sido postados dentro do prazo.

CLAUSULA DECIMA — DA ADJUDICACAO E DA HOMOLOGACAO

10.1. Inexistindo manifestacdo recursal, caberd ao pregoeiro a adjudicacdo do objeto da licitacdo ao licitante
vencedor, com a posterior homologacdo do resultado pelo Ordenador de Despesa, afixando-se a decisdo no
quadro de avisos.

10.2. Havendo interposicao de recurso, apos o julgamento e comunicado este as licitantes, cabera ao Ordenador
de despesa a adjudicacdo do objeto da licitagdo ao licitante vencedor, seguindo-se a competente homologagéo do
procedimento licitatério, com a afixagdo da decisdo no quadro de avisos.
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10.3. Fica estabelecido o prazo de 05 (cinco) dias a contar da homologacdo da licitagdo, para que o licitante assine
0 instrumento do contrato ou retire o documento equivalente.

10.4. Caso o adjudicatario ndo apresente situacao regular no ato de assinatura do instrumento contratual, se recuse
a assina-lo ou a retirar o documento equivalente, fica facultado a licitadora convocar para assina-lo os licitantes
remanescentes, observada a ordem de classificacdo, sem prejuizo das sancGes cabiveis ao licitante faltoso.

10.5. A homologacéo do resultado desta licitacdo ndo implica direito de contratacao.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS PENALIDADES

11.1. Recusando-se o adjudicatario a assinar o instrumento contratual ou retirar o documento equivalente, no
prazo estipulado no item 10.3. acima, estara sujeito a multa de 20% (vinte por cento) do valor total de sua
proposta comercial.

11.2. Nos termos do artigo 87 da Lei n. 8.666/93, pela inexecugdo total ou parcial do Contrato, a
CONTRATANTE podera aplicar a(s) empresa(s) vencedora(s), garantida a prévia defesa, as seguintes
penalidades:

11.2.1. Adverténcia;

11.2.2. Multa de até 20% (vinte por cento) do valor total da obrigacdo, a critério da Administracdo e conforme a
gravidade do ato.

11.2.3. Nos casos de rescisdo, previstos nos incisos | a Xl do artigo 78 da Lei n. 8.666/93, podera o
CONTRATANTE, garantida a prévia defesa, aplicar multa de até 20% (vinte por cento) sobre o valor total do
Contrato, desde que ndo sendo o caso especifico nas penas penalidades ja anteriormente descritas.

11.2.4. No caso de prestacao de servico em desacordo, se a empresa repetir a falta, o caso sera levado a assessoria
juridica para que proceda a rescisao contratual.

11.3. As multas sdo autbnomas e a aplicagdo de uma nédo exclui a outra.
11.4. A Administracdo podera descontar o valor da multa nos pagamentos por ventura devidos.
11.5. Poderéa ainda a administracao aplicar as seguintes san¢des, conforme a gravidade da falta:
a) Suspensdo temporaria de participacdo em licitacdo e impedimento de contratar com a Administracdo, por
prazo de 02 (dois) anos;
b) Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica enquanto perdurarem

0s motivos determinantes da punicdo, ou até que seja promovida sua reabilitacdo, perante a propria
autoridade que aplicou a penalidade.



11.6. Nos termos do artigo 7° da Lei 10.520/2002, o licitante que, convocado dentro do prazo de validade da sua
proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentagéo falsa, ensejar o retardamento da
execucdo do objeto deste certame, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execucéo do objeto, comportar-se
de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, garantido o direito prévio da citacdo e da ampla defesa, ficara,
impedido de licitar com a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e, ser& descredenciado no CRC, ou nos
sistemas de cadastramento de fornecedores a que se refere o inciso X1V do art. 4.° da Lei 10.520, pelo prazo de
até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas neste Edital e no Contrato e das demais cominacg6es legais.

11.7. As sangdes estabelecidas nos itens 11.5, alineas “a” e “b”, e 11.6, sdo de competéncia da autoridade maxima
da CONTRATANTE.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS OBRIGACOES DO VENCEDOR E DA ENTREGA

11.1. O licitante vencedor ficara obrigado a:

11.1.1 Obedecer a todas as condigdes especificadas neste edital. O ndo atendimento a esta condicéo caracterizara
0 descumprimento total da obrigacdo assumida, sujeitando o licitante classificado em 1° (primeiro) lugar as
penalidades previstas nos itens 10.3 e 10.4 deste Edital. Ocorrendo essa hipétese, a Prefeitura Municipal de
Estiva/MG convocara os licitantes remanescentes.

11.1.2. Fornecer o objeto, sob o precgo ofertado através dos lances registrados em ata, e sob 0 prazo maximo
de 30 dias apds emissdo de Ordem de Fornecimento.

11.1.3. Fornecer a licitadora a(s) competente(s) nota(s) fiscal (is) referente(s) ao fornecimento efetuado em
conformidade com a solicitacdo das Secretarias, acompanhada das certides do INSS e FGTS.

11.1.4. Utilizar exclusivamente produtos de boa qualidade e que atendam as normas da Associagédo Brasileira de
Normas Técnicas, existentes e aplicaveis quanto ao fornecimento do objeto desta licitacdo para o escorreito
atendimento as necessidades da administragao.

11.1.5. Assumir inteira responsabilidade com todas as despesas diretas e indiretas com as pessoas envolvidas na
execucdo do fornecimento, que ndo terdo qualquer vinculo empregaticio com a licitadora;

11.1.6. Assumir total responsabilidade por qualquer dano pessoal ou material que seus empregados venham
causar ao patrimoénio da Licitadora ou a terceiros, quando da execugdo do fornecimento, objeto deste instrumento,
ou em razao de ma qualidade dos produtos fornecidos;

11.1.7. Manter durante a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as
condicdes de habilitacdo e quantificagdo exigidas na licitacao;

11.1.8. Aceitar nas mesmas condic¢Ges contratuais acréscimos ou supressdes até o limite fixado no § 1° do art. 65
da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO PAGAMENTO

12.1. Os pagamentos serdo feitos por crédito em conta bancéria, no prazo de 30 (trinta) dias, contados a partir
da respectiva nota fiscal acompanhada da Ordem de Fornecimento, mediante apresentagdo, aceitagéo e atesto do
responsavel pelo recebimento do objeto.

12.2. Nenhum pagamento sera efetuado ao licitante vencedor, enquanto pendente de liquidacdo qualquer
obrigacao financeira que Ihe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere direito ao
pleito do reajustamento de precos ou corre¢do monetaria.

12.3. E condigo para o pagamento do valor constante de cada Nota Fiscal/Fatura, a apresentacio de Prova de
Regularidade com o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS) e com o Instituto Nacional do Seguro
Social (INSS) e, quando for o caso, dos demais documentos de habilitagdo que estiverem vencidos.

12.4 No caso de aplicacdo de alguma multa o pagamento ficara sobrestado até a integral quitagdo da mesma.



12.5 O pagamento fica também condicionado ao recebimento definitivo do bem.

12.6 - DO ACRESCIMO E SUPRESSAO:

12.6.1. Os precos contratados serdo revisados, por acordo das partes, sempre que cabalmente se verificar o
rompimento do equilibrio econdmico-financeiro, em conformidade com o artigo 65, II, “d” da Lei 8.6663/9.

15.6.2. A recomposicdo de precos somente se dara apds o prazo da validade da proposta, que ndo devera ser
inferior a 60 (sessenta) dias, mediante apresentacdo de requerimento apresentando a planilha de composicéo de
precos dos produtos, com cépias autenticadas das notas fiscais emitidas pela distribuidora/fabricante dos
produtos. Seré& observada a margem contratada, com vista ao restabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro
da contratac&o.

15.6.3. Caso haja reducdo nos custos e encargos da CONTRATADA esta deverd informar imediatamente a
CONTRATANTE para que seja restabelecida a relacdo entre custos e prego contratado inicialmente, estando a
CONTRATADA, nos casos de omissdo, sujeita as penalidades previstas na Clausula Décima Primeira deste
edital.

15.6.4. A Contratada fica obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, 0s acréscimos ou supressdes que

se fizerem necessarios, de acordo com o que preceitua o art. 65, paragrafo 1°, da Lei Federal n° 8.666/93, a se
saber, de 25% (vinte e cinco por cento).

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DO RECEBIMENTO

13.1. Somente sera aceito e recebido 0 objeto que atenda as especificagdes constantes do Anexo | deste
instrumento.

13.2. A Administracdo realizara inicialmente o recebimento provisorio do objeto através de sua Comissdo de
Avaliacdo, nos termos do artigo 73, I, a, da lei 8666/93, para efeito de posterior verificacdo da
conformidade do mesmo com as especificacfes constantes no Anexo I. O recebimento definitivo dar-se-a
apos a vistoria que comprove a adequacdo do objeto nos termos contratuais, observando o disposto no art.
69 da Lei 8.666/93.

13.3. Estando o objeto licitado em desacordo com o estabelecido no Anexo I, 0s mesmos serdo recusados, com
consequiente rescisdo do contrato e sem prejuizo das penalidades e san¢des previstas neste instrumento.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE:

14.1. Para garantir o fiel cumprimento do objeto do presente Contrato, a CONTRATANTE se obriga a:

a) Efetuar o pagamento na forma convencionada na Clausula Décima Quinta deste edital, dentro do prazo

previsto, desde que atendidas as formalidades previstas;

b) Designar a um responsavel para acompanhar a execucdo do objeto e o seu recebimento, bem como para
dirimir davidas quando solicitadas pela contratada, promovendo assim o recebimento provisério e definitivo
do objeto contratado;

c) Notificar a CONTRATADA, imediatamente, sobre as faltas e defeitos observados no cumprimento da
obrigacédo ora ajustada.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DA RESCISAO
16.1. O Contrato podera ser rescindido nos termos da Lei n. 8.666/93.

16.2. Nos casos de rescisdo, previstos nos incisos | a XI do artigo 78 da Lei n. 8.666/93, poderd o
CONTRATANTE, garantida a prévia defesa, aplicar multa de até 20% (vinte por cento) sobre o valor total do
Contrato, conforme gravidade do ato.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - FISCALIZACAQO

17.1. O Municipio de Estiva, exercerd a fiscalizacdo, através de servidor designado comprovando a qualidade do
objeto da licitagdo e registrara todas as ocorréncias e as deficiéncias verificadas em relatorio, cuja copia sera
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encaminhada a licitante vencedora, verificando irregularidade serdo aplicadas as san¢fes previstas na clausula
11°, constantes neste Edital.

17.2. As exigéncias e a atuacdo da fiscalizacdo pelo Municipio de Estiva em nada restringem a responsabilidade,
Unica, integral e exclusiva da licitante vencedora, no que concerne a execucao do objeto do contrato.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DAS DISPOSICOES FINAIS

18.1. O licitante é responsavel pela fidelidade e legitimidade das informacGes e dos documentos apresentados em
qualquer fase da licitacdo.

18.2. Reserva-se ao pregoeiro o direito de solicitar, em qualquer época ou oportunidade, informacdes
complementares.

18.3. No interesse da Administracdo, sem que caiba aos participantes qualquer reclamacéo ou indenizacao:

a) podera ser adiada a data e/ou o horario da abertura desta licitacdo ndo se responsabilizando a
Prefeitura Municipal de Estiva/MG por comunicagdes a empresa que ndo encaminhar o recibo,
pagina primeira deste edital, para o nimero de fax indicado, ou prestar informacgdes incorretas no
mesmo.

b) poderdo ser alteradas as condi¢Bes do presente edital, com fixacdo de novo prazo para a sua
realizagéo.

c) a sessdo de apresentacdo de lances verbais podera ser prorrogada para os dias subsequentes, nos
dias e horérios determinados pela administracdo conforme sua conveniéncia, ou pausada, caso 0
pregoeiro entenda necessario. No caso de realizar-se em mais de um dia, serd lavrada uma ata
para cada sessao realizada e convocados os licitantes para a préxima sesséo.

18.4. Ndo sera permitido a retirada dos envelopes apresentados ou cancelamento de propostas, pelos
licitantes, ap0s a sua entrega, sujeitando-se o proponente desistente as penalidades constantes na Clausula
Décima Primeira deste Edital.

18.5. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard no afastamento do licitante,
desde que seja possivel a afericdo da sua qualificagdo e a exata compreensdao da sua proposta, durante a
realizacdo da sessdo publica de Pregéo.

18.6. As normas que disciplinam este pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da disputa
entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragdo, a finalidade e a seguranca
da contratacéo.

18.7. Nenhuma indenizacdo sera devida aos licitantes por apresentarem documentacao e/ou elaborarem proposta
relativa ao presente PREGAO.

18.8. A presente licitagdo poderd vir a ser revogada por razdes de interesse publico decorrentes de fato
superveniente, devidamente comprovado, ou anulada no todo ou em parte, por ilegalidade, de oficio ou por
provocacdo de terceiros, mediante parecer escrito e devidamente fundamentado.

18.9. Recomenda-se aos licitantes que estejam no local marcado com antecedéncia de 15 (quinze) minutos do
horério previsto.

18.10. E fundamental a presenca do licitante ou de seu representante, para o exercicio dos direitos de ofertar
lances e manifestar intencéo de recorrer.

18.11. O Municipio reserva-se o direito de filmar e/ou gravar as Sessoes e utilizar este meio como prova.
18.12. O resultado do julgamento da licitacdo serd afixado no Quadro de Avisos, localizado no enderego

mencionado no predmbulo deste Edital, pelo prazo de 05 (cinco) dias Uteis, independentemente da sua publicacdo
em 6rgédo da imprensa oficial.
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18.13. Quaisquer davidas oriundas deste edital e demais informacdes complementares podem ser suprimidas
através do tel/fax 035 3462 1222, Setor de Licitagdes.

18.14. Os casos omissos serdo solucionados diretamente pelo pregoeiro ou autoridade competente, observados 0s
preceitos do Direito Publico e as disposicdes de Lei n° 8.666/93.

18.15. Para fins de dirimir controvérsias decorrentes deste certame, o Foro competente é o da comarca de Pouso

Alegre-MG, excluindo qualquer outro.
Estiva, 10 de Marco de 2020.

Ana Paula Marques Mendonca
Pregoeira
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PREGAO PRESENCIAL 009/2020-REGISTRO DE PRECOS 008/2020
PREFEITURA MUNICIPAL DE ESTIVA/MG

ANEXO | - ESPECIFICACAO DO OBJETO
PROPOSTA COMERCIAL

OBS:Segue na pasta em anexo.
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ANEXOII

(usar papel timbrado da empresa)

TERMO DE CREDENCIAMENTO

Através da presente, credenciamos o (a) Sr.(a) , portador(a) da Cédula de
Identidade n. e CPF sob n. __ , a participar da licitacdo instaurada pelo Municipio de
Estiva/MG, na modalidade PREGAO PRESENCIAL N° 09/2020, supra-referenciada, para nos
representar no referido processo licitatério, podendo formular lances verbais a proposta escrita
apresentada, quando convocado, e, ainda, rubricar documentos, renunciar o direito de recurso e
apresentar impugnacédo a recursos, bem como, assinar atas, recorrer de decisdes administrativa, enfim

praticar todos os demais atos inerentes ao certame.

Estiva, de de 2020.

Ass. Responsavel
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ANEXO Il

DECLARACAO DE SUPERVENIENCIA

DECLARO, sob as penas da lei, a inexisténcia de fatos supervenientes que obstaculizem a
habilitacdo para o processo licitatério n°® 033/2020, modalidade pregdo presencial n® 0009/20.
Empresa , CNPJ , com sede na

Estiva, de de 2020.

Ass. Responsavel
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ANEXO IV

DECLARACAQO
A Empresa , com sede na , inscrita no CNPJ
sob o n , vem através de seu representante legal infra-assinado, em atencdo a Lei n.

9.854, de 27 de outubro de 1999, declarar expressamente, sob as penas da lei, que cumpre
integralmente a norma contida na Constituicdo da Republica Federativa do Brasil de 1988, artigo 7°,
inciso XXXIII, a saber:

"(...) proibicdo de trabalho noturno, perigoso ou insalubre a menores de dezoito anos e
gualquer trabalho a menores de dezesseis anos, exceto na condi¢do de aprendiz a partir de
quatorze anos”.

, de de 2020.

Ass. Responsavel
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ANEXO V

TERMO DE COMPROMISSO

Pelo presente Termo de Compromisso, a empresa , inscrita no CNPJ sob o n.
, com sede na (End. Completo), vencedora do certame em epigrafe, e
aqui representada pelo Sr. , CPF n. , RGn. , representante

devidamente credenciado nos autos do Procedimento Licitatorio 033/2020, Pregéo n. 009/2020, da
Prefeitura Municipal de Estiva/MG, para fornecimento de mobiliario sob medida para os diversos
setores do prédio Administrativo Municipal, pelo PRECO COTADO REGISTRADO EM ATA, e
declara que tem ciéncia das penalidades a que estd submetida sua empresa, em caso de
descumprimento dos compromissos aqui assumidos, consoante as previsdes contidas no Edital de
Pregdo n. 009/2020 nas Leis n. 10.520/2002, 8.666/93, 8.078/90, 9.854/99, de 8 de agosto de 2000,
com as modificacBes posteriores.

Declaramos também nos precos ofertados encontram-se incluidos todos os impostos, taxas,
fretes para entrega na Prefeitura Municipal de Estiva, e demais encargos.

E por ser expressdo da verdade, firma a presente em duas vias de igual teor e forma, ficando
uma juntada aos autos do Processo Licitatorio 033/2020, Pregdo n. 009/2020.

Estiva, de de 2020.

Ass. Responsavel
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ANEXO VI

ATA DE REGISTRO DE PRECOS
PREGAO PRESENCIAL N° 0009/2020
REGISTRO DE PRECOS 008/2020

Contratacdo de Empresa Especializada para Fornecimento de Mobiliario sob medida para
atender os diversos setores do Prédio Administrativo Municipal

Aos XXX dias do més de Agosto do ano de 2019, autorizado pelo processo de PREGAO
PRESENCIAL N° 009/20-PME foi expedida a presente Ata de Registro de Precos, de acordo com o
disposto no artigo 15 da Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteracfes, com a Lei Federal n® 10.520/02,
conjuntamente com as condi¢fes adiante estipuladas, regem o relacionamento obrigacional entre a
Administracdo Municipal e as Licitantes Vencedoras. Objeto: REGISTRO DE PRECOS para
Contratacdo de Empresa para Fornecimento de mobiliario sob medida para atender os diversos
setores do prédio administrativo municipal.

Consideram-se registrados os pre¢os dos Detentores da Ata: A emMpPresa ......ccceovevveervereerennes , sediada
............. yeery CEP oo, inscrita no CNPJ/MF sob 0 O ................., NESte ato representada por sua
............................ , portadora da Carteira de Identidade n°...................e CPF n° ..............., aempresa ,

.......................... sediada a ........cccoeeevveveecnesseienennn,. CEPL1 ..., INsCrita Nno CNPJ/MF sob o n°
................... neste ato representada ..............., portador da Carteira de Identidade n° .......... CPF N°
.................. € aempresa .................. Sediada a.........cc.ceeeveeenr, N2 oeiinn, inscrita no CNPJ/MF sob 0
1 , Neste ato representada por seu representante, o .......... , portador da Carteira de
Identidade n° ........... e CPFN........... a saber:

A empresa .......cceeeneenne. vencedora do item ..., a empresa ............. vencedora do item ......... ea

eMmpresa ............. vencedora do item ...........

1.2. A Administracdo efetuara seus pedidos a Detentora da Ata pela Secretaria Municipal de Obras—
Departamento de Compras, mediante autorizagdo de compra, da indicacdo da dotacdo orgamentaria
por onde correrd a despesa, mediante comprovante de recebimento por qualquer meio, inclusive fax-
simile.

1.3. Os valores devidos pela Prefeitura serdo pagos de acordo com o edital, mediante entrega realizada
e conferida, pela comissdo designada, quanto a qualidade dos objetos, a base dos pregos unitarios do
item apresentado na proposta final, e mediante a apresentacdo da Nota Fiscal, informando a
modalidade e nimero da licitagdo, nimero do empenho e dados bancérios, acompanhados das provas
de regularidade com a Previdéncia Social — INSS e junto ao Fundo de Garantia do Tempo de Servigo —
FGTS. 1.4. Os precos registrados serdo confrontados periodicamente, pelo menos trimestralmente,
com os praticados no mercado e assim controlados pela Secretaria de Administragéo.

1.5.. A empresa devera fornecer o objeto, sob o preco ofertado através dos lances registrados em
ata, e sob o prazo maximo de 30 dias ap6s emisséo de Ordem de Fornecimento.

1.5. 1.0s objetos serdo aceitos provisoriamente; o recebimento definitivo serd feito apos a verificacéo
da qualidade dos mesmos.

1.6. As despesas decorrentes da aquisicdo dos produtos, objeto desta licitacdo, correrdo por conta das
seguintes dotagdes orcamentarias: Ficha 17, 62, 416.

1.7. Este instrumento de registro de precos ndo obriga a Administracdo a firmar as contrata¢cbes com a
fornecedora, ficando-lhe facultada a utilizacdo de outros meios, assegurados, nesta hipotese, a
preferéncia do beneficiério do registro em igualdade de condigdes, nos termos do pardgrafo quarto, art.
15, da Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteraces.
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1.8. O descumprimento do prazo de entrega sujeitara a fornecedora as seguintes sancdes:

a) Recusando-se o adjudicatario a assinar o instrumento contratual ou retirar o documento
equivalente, no prazo estipulado no item 10.3. acima, estara sujeito a multa de 20% (vinte por cento)
do valor total de sua proposta comercial.

b) Nos termos do artigo 87 da Lei n. 8.666/93, pela inexecucdo total ou parcial do Contrato, a
CONTRATANTE poderéa aplicar a(s) empresa(s) vencedora(s), garantida a prévia defesa, as seguintes
penalidades:

¢) Adverténcia;

I.  Multa de até 20% (vinte por cento) do valor total da obrigaco, a critério da Administracéo e
conforme a gravidade do ato.

Il.  Nos casos de rescisdo, previstos nos incisos | a X1 do artigo 78 da Lei n. 8.666/93, podera o
CONTRATANTE, garantida a prévia defesa, aplicar multa de até 20% (vinte por cento) sobre
o valor total do Contrato, desde que ndo sendo o caso especifico nas penas penalidades ja
anteriormente descritas.

I1l.  No caso de prestagdo de servigo em desacordo, se a empresa repetir a falta, o caso seré levado
a assessoria juridica para que proceda a rescisao contratual.

IV.  As multas sdo autbnomas e a aplicagdo de uma nédo exclui a outra.
V. A Administracdo podera descontar o valor da multa nos pagamentos por ventura devidos.
d) Poderé ainda a administracao aplicar as seguintes san¢des, conforme a gravidade da falta:

a) Suspensdo temporéria de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com a
Administracéo, por prazo de 02 (dois) anos;

b) Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica enquanto
perdurarem o0s motivos determinantes da punicdo, ou até que seja promovida sua reabilitacéo,
perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade.

e) Nos termos do artigo 7° da Lei 10.520/2002, o licitante que, convocado dentro do prazo de validade
da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentacéo falsa, ensejar
0 retardamento da execucdo do objeto deste certame, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na
execucdo do objeto, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, garantido o direito
prévio da citacdo e da ampla defesa, ficara, impedido de licitar com a Unido, Estados, Distrito Federal
ou Municipios e, serd descredenciado no CRC, ou nos sistemas de cadastramento de fornecedores a
que se refere o inciso XIV do art. 4.° da Lei 10.520, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das
multas previstas neste Edital e no Contrato e das demais cominagdes legais.

1.9. O registro de precos poderad ser suspenso ou cancelado no interesse da Administracdo e nas
hipoGteses dos Artigos 77 e 78, da Lei Federal n° 8666/93, ou a pedido justificado do interessado e
aceito pela Administragdo, No caso do fornecimento de produtos danificados e/ou defeituosos, se a
empresa repetir a falta, o caso sera levado a assessoria juridica para que proceda a rescisdo contratual.

1.10. A fornecedora devera manter enquanto vigorar o registro de precos e em compatibilidade com as
obrigacdes por ele assumidas, todas as condi¢Oes de habilitacdo e qualificagdo exigidas no

PREGAO PRESENCIAL SISTEMA REGISTRO DE PRECO N° 008/2020 - PREFEITURA
MUNICIPAL DE ESTIVA, Minas Gerais.

1.12. Integrardo a Ata de Registro de Pregos, como partes indissocidveis, as propostas apresentadas
pelas adjudicatarias.

1.13. O prazo de validade da Ata de Registro de Precos sera de 12 (doze) meses.

1.14 — Faz parte integrante desta Ata de Registro de Pregos, aplicando-se-lhe todos os seus
dispositivos, o edital do Pregdo Presencial n® 009/2020-PME, com os termos aditados e a proposta
da detentora da Ata naquilo que ndo contrariar as presentes disposigdes.
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1.15. Fica eleito o foro da Comarca da comarca de Pouso Alegre-MG, excluido qualquer outro para
dirimir davidas ou questfes oriundas desta Ata e do procedimento licitatério que a precedeu.

1.16. Para constar foi lavrada a presente Ata de Registro de Precos, que vai assinada por seus
representantes legais, em 02 vias de igual teor e forma e rubricadas para todos os fins de direito, na
presenca das testemunhas abaixo.

Assinaturas
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ANEXO VII

MINUTA DE CONTRATO

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O MUNICIPIO DE ESTIVA POR INTERMEDIO DE SUA
PREFEITURA MUNICIPAL e a EMPRESA .

O Municipio de ESTIVA, Estado de Minas Gerais, pessoa juridica de direito publico, inscrita no CNPJ/MF sob o n°
18.675.918/0001-04, por seu representante legal Sr. Agenicio de Oliveira, Prefeito Municipal, portador do CPF n° , Carteira

Identidade  RG. abaixo assinado, a seguir denominado simplesmente CONTRATANTE e a empresa

, sediada no (a) , inscrita no CNPJ/MF sob o
n° , Neste ato representada por seu , Sr. ,
portador da Carteira de Identidade n° , € CPF n° , com poderes para

representar a empresa nos termo do Contrato Social, doravante denominada simplesmente CONTRATADA, tem entre si justo e
avencado, e celebram, por forca deste Instrumento, o presente Contrato que fica vinculado ao Edital do Pregdo Presencial 009/2020
e do Procedimento Licitatério 33/2020, sujeitando-se as normas preconizadas na Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, Lei
10.520/2002, e Decreto Municipal n° 2.084/05, mediante as clausulas e condi¢des seguintes:

1.CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O objeto do presente contrato a Contratacdo de Empresa para Fornecimento de mobiliario sob medida para atender os
diversos setores do Prédio Administrativo Municipal; em conformidade com as especificagcfes constantes no ANEXO | e
solicitacdo feita pela Secretaria Municipal de Administracéo, devidamente relacionadas no Anexo | (Planilha de Especificacdes) do
edital de pregdo n° 09/2020.

1.1.1. O instrumento editalicio do processo licitatério supracitado, seus anexos e proposta comercial apresentada sdo partes
integrantes do presente instrumento de contrato como se aqui transcritos estivessem. Nos pontos omissos reger-se-4 0 presente
contrato pela Lei 10.520/2002 e subsidiariamente pela Lei 8666/93.

2. CLAUSULA SEGUNDA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

2.1 Para garantir o fiel cumprimento do objeto do presente Contrato, a CONTRATANTE se obriga a:

a) efetuar o pagamento na forma convencionada na Clausula Sexta do presente instrumento, dentro do prazo previsto, desde que
atendidas as formalidades previstas;

b) designar a Comissdo para promover o recebimento provisdrio e definitivo em conformidade com a proposta comercial e o
ANEXO I do Edital;

c) notificar a CONTRATADA, imediatamente, sobre as faltas e defeitos observados no cumprimento da obrigacéo ora ajustada

3. CLAUSULA TERCEIRA - DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATADA

3.1. O licitante vencedor ficara obrigado a:

3.1.1 Obedecer a todas as condig¢Oes especificadas neste edital. O ndo atendimento a esta condigdo caracterizara o descumprimento
total da obrigagdo assumida, sujeitando o licitante as penalidades previstas neste Edital.

3.1.2. Fornecer a licitadora a(s) competente(s) nota(s) fiscal (is) referente(s) ao fornecimento do objeto efetuado, acompanhada das
certiddes do INSS e FGTS.

3.1.3. Assumir inteira responsabilidade com todas as despesas diretas e indiretas, tais como frete, com as pessoas envolvidas no
fornecimento dos produtos, que ndo terdo qualquer vinculo empregaticio com a licitadora.

3.1.4. Assumir total responsabilidade por qualquer dano pessoal ou material que seus empregados venham causar ao patrimdnio da
Licitadora ou a terceiros, quando do fornecimento do objeto deste instrumento;

3.1.5. Aceitar ampliac@es ou reducgdes dentro do limite estabelecido pela Lei Federal 8.666/93.

3.1.6. Efetuar a troca dos produtos defeituosos ou em desacordo com o exigido e contratado no prazo méaximo 24 (vinte e quatro)
horas apo6s a notificacdo por escrito, sob pena de multas e sem prejuizo as demais sangOes previstas. No caso de reincidéncia da falta
0 caso sera levado a assessoria juridica para que proceda a rescisdo contratual.

3.1.7. Manter a qualidade e a regularidade dos produtos fornecidos;

3.1.8. Comunicar a Prefeitura Municipal, por escrito, qualquer anormalidade nos produtos e prestar informacfes julgadas
necessarias, em tempo habil, principalmente quando solicitadas;

3.1.9. Responder por danos causados diretamente a Prefeitura Municipal de Estiva e/ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo,
quando do fornecimento dos produtos ora contratados;
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3.1.11. Zelar pelo fornecimento adequado dos produtos;

3.1.12. Manter, durante toda a vigéncia do Contrato que tiver origem neste certame, a compatibilidade com as obrigagdes assumidas
em relagdo a todas as condigOes de habilitagdo e qualificacdo exigidas na licitagéo;

3.1.13. Responsabilizar-se pelos encargos trabalhistas, previdenciérios, fiscais e comerciais, resultantes da execugdo do contrato. A
inadimpléncia da empresa vencedora do certame, referente a esses encargos, ndo transfere a Prefeitura Municipal de Estiva a
responsabilidade por seu pagamento;

3.1.14. A Administragdo fiscalizard a execugdo do fornecimento dos produtos contratados, a fim de verificar se no seu
desenvolvimento estdo sendo observadas as especificacdes e demais requisitos previstos no contrato, reservando-se o direito de
rejeitar os que, a seu critério, ndo forem considerados satisfatorios.

3.1.15. A fiscalizagdo por parte da Prefeitura do Municipio de Estiva ndo eximira a Contratada das responsabilidades previstas no
Cadigo Civil por danos que vier a causar a terceiros, seja por parte de seus empregados ou de seus prepostos.

3.1.17. A Contratada devera adotar medidas, precauces e cuidados tendentes a evitar danos materiais e pessoais a seus empregados,
a Seus prepostos e a terceiros, pelo quais sera inteiramente responsavel, assim como pelos encargos trabalhistas e seguros.

3.1.18. No fornecimento dos produtos a Contratada obriga-se a:

a) Submeter-se a todos os regulamentos municipais e legislagdo municipal, estadual e da unido em vigor, inclusive aquelas
que vierem a ser criadas;

8.1.19. Cumprir todas as exigéncias pertinentes as normas de seguranga e medicina do trabalho, de acordo com a Lei n° 6.514 de
22/12/77, ficando sob sua Unica e exclusiva responsabilidade a ocorréncia de riscos e acidentes decorrentes de seu descumprimento.

8.1.20. Obrigar-se pelo adimplemento das obrigacdes assumidas com a CONTRATANTE na execucdo do objeto deste Contrato,
reconhecendo inexistirem quaisquer vinculos empregaticios, de subordinagéo ou de qualquer natureza entre os profissionais alocados
para o fornecimento dos produtos e a CONTRATANTE, qualquer que seja o pretexto.

8.1.21 .Em conseqiiéncia do disposto acima, eventual inadimplemento por parte da CONTRATADA quanto aos pagamentos de
débitos trabalhistas, encargos previdenciarios, fiscais, ou qualquer outro decorrente de contratagdo sua, ndo transfere a
CONTRATANTE a responsabilidade de paga-los, nem poderd onerar o objeto do presente Contrato ou restringir sua regular
execucao.

8.1.22. Responsabilizar-se pelo seguro de seu pessoal, das suas instalagBes, edificagBes e todos os equipamentos e veiculos que
utilizar na execugdo do objeto do presente contrato.

4. CLAUSULA QUARTA - DO PRECO
4.1. Pelo fornecimento do objeto previsto na clausula primeira deste Contrato, a CONTRATANTE pagard a CONTRATADA,
conforme clausula quinta deste instrumento, a importancia global de R$....

5. CLAUSULA QUINTA - DO RECEBIMENTO
5.1. Estando o objeto licitado em desacordo com o estabelecido no Anexo |, os mesmos serdo recusados, com conseqliente rescisao
do contrato e sem prejuizo das penalidades e san¢des previstas neste edital..

6.CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO

6.1- O pagamento decorrente da concretizagdo do objeto desta licitagdo sera efetuado pela Prefeitura Municipal de Estiva, Estado de
Minas Gerais, por processo legal, observada a Proposta Comercial apresentada;

6.2- O pagamento, desde que observadas pela contratada as exigéncias constantes neste edital, dar-se-a integralmente em até
30(trinta) dias Uteis ap6s atesto dos documentos fiscais, que se dara em até 03 dias Uteis ap6s recebimento definitivo do bem.

6.3 - Em caso de irregularidade na emissdo dos documentos fiscais, 0 prazo de pagamento sera contado a partir de sua
reapresentacdo, desde que devidamente regularizados.

6.4 — No caso de aplicacdo de alguma multa o pagamento ficara sobrestado até a integral quitacdo da mesma.

6.5 — Caso a empresa esteja em situagao irregular perante o INSS e 0 FGTS o pagamento ficara sobrestado até a devida regularizacdo
da situacéo.

6.6. Somente seré efetuado pagamento quando completarem todos os itens e quantidades constantes nas Ordens de Fornecimento.

7. CLAUSULA SETIMA - DA DESPESA

7.1. As dotagBes orcamentarias destinadas ao pagamento do objeto licitado estdo previstas e indicadas no processo, pelas areas
competentes da Prefeitura Municipal de Estiva, Estado de Minas Gerais, sendo elas:- Secretaria Municipal fichas n°17,62,416.

8. CLAUSULA OITAVA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

8.1. Nos termos do artigo 87 da Lei n. 8.666/93, pela inexecucgdo total ou parcial do Contrato, a CONTRATANTE podera aplicar
a(s) empresa(s) vencedora(s), garantida a prévia defesa, as seguintes penalidades:
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8.1.1. Adverténcia;
8.1.2. Multa de até 20% (vinte por cento) do valor total do contrato, a critério da Administracdo e conforme a gravidade do ato.
8.1.3. Atraso de até 10 (dez) dias, multa de 3% (trés por cento) sobre o valor da obrigacéo.

8.1.4. Atraso superior a 10 (dez) dias, multa de 10% (dez por cento) sobre o valor da obrigagdo, sem prejuizo da multa acumulada,
sendo o caso passivel a resciséo contratual.

8.1.5. Nos casos de rescisdo, previstos nos incisos | a XI do artigo 78 da Lei n. 8.666/93, poderd 0 CONTRATANTE, garantida a
prévia defesa, aplicar multa de até 20% (vinte por cento) sobre o valor total do Contrato, desde que néo sendo o caso especifico nas
penas penalidades ja anteriormente descritas.

8.2. As multas sdo autbnomas e a aplicacdo de uma ndo exclui a outra.
8.3. A Administragdo podera descontar o valor da multa nos pagamentos por ventura devidos.
8.4. Poder4 ainda a administracdo aplicar as seguintes san¢des, conforme a gravidade da falta:

a) Suspensdo temporéria de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com a Administragdo, por prazo de 02
(dois) anos;

b) Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punicdo, ou até que seja promovida sua reabilitacdo, perante a propria autoridade que aplicou a
penalidade.

8.5. Nos termos do artigo 7° da Lei 10.520/2002 c/c o art. 14 do Decreto 3.555/2000, o licitante que, convocado dentro do prazo de
validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentacéo falsa, ensejar o retardamento da
execucdo do objeto deste certame, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execugdo do objeto, comportar-se de modo inidéneo
ou cometer fraude fiscal, garantido o direito prévio da citagdo e da ampla defesa, ficara, impedido de licitar com a Unido, Estados,
Distrito Federal ou Municipios e, sera descredenciado no CRC, ou nos sistemas de cadastramento de fornecedores a que se refere o
inciso X1V do art. 4.° da Lei 10.520, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas neste Edital e no Contrato e
das demais cominacdes legais.

8.6. As sangdes estabelecidas nos itens 8.4, alineas “a” e “b”, ¢ 8.5, sdo de competéncia da autoridade maxima da CONTRATANTE.

9. CLAUSULA NONA - DA RESCISAO

9.1. Este Contrato poderd ser rescindido por mutuo consentimento das partes, ou unilateralmente pela CONTRATANTE, mediante
notificagdo a CONTRATADA na ocorréncia de qualquer das hipoteses previstas nos incisos | a XIl e XVII do art. 78 da Lei n°
8.666/93, ou ainda, judicialmente, nos termos da legislagéo pertinente.

9.2. No caso do fornecimento de produtos em desacordo ou defeituosos, se a empresa repetir a falta, ou se esta ndo efetuar a troca
dos produtos no prazo estabelecido, o caso sera levado a assessoria juridica para que proceda a rescisao contratual.

10. CLAUSULA DECIMA - PRAZO DE VIGENCIA
10.1. O prazo de vigéncia do contrato é 12 meses a contar da assinatura.

11. CLAUSULA DECIMA-PRIMEIRA - DAS ALTERACOES

11.1. Este Contrato podera ser alterado, mediante Termo Aditivo e com as devidas justificativas, nos casos previstos no art. 65, da
Lei n°8.666/93.

11.2. A recomposicao de precos somente se dard apds o prazo da validade da proposta, que ndo devera ser inferior a 60 (sessenta)
dias, mediante apresentagdo de requerimento apresentando a planilha de composicao de pregos dos produtos bem como notas fiscais
que comprovem o rompimento do equilibrio econdbmico-financeiro da contratacéo.

12. CLAUSULA DECIMA-SEGUNDA - DA PUBLICACAO
12.1 - O presente instrumento sera publicado, em resumo na Imprensa Regional.

13. CLAUSULA DECIMA -TERCEIRA- DO FORO
13.1 As partes de comum acordo, elegem o foro da Comarca de Pouso Alegre, Estado de Minas Gerais para dirimir as duvidas
oriundas da execucao do presente Contrato, renunciando a qualquer outro por privilegiado que seja.

E por estarem assim justos e pactuados firmam o presente Contrato em 03 (trés) vias de igual teor e forma, na presenca das
testemunhas abaixo identificadas.
Estiva, de 2020.
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Agenicio de Oliveira
PREFEITO MUNICIPAL
CONTRATANTE

CONTRATADA

TESTEMUNHA I ..o
CPF:

TESTEMUNHA L (o
CPF:
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ANEXO Vil
TERMO DE REFERENCIA

1) Objeto:

O presente pregdo tem por objeto a contratagdo de empresa especializada para o fornecimento de mobiliario

sob medida para atender os diversos setores do prédio administrativo municipal, conforme especificacGes:

ITEM

UN

Q1D

01

UN

MESA LINEAR PE PAINEL 1000X600 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe
fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixag&do a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e sistema minifix, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Possuem
calhas para passagem de fiagdo na parte central do pé ficando aparente recortando o pé painel ao meio e
dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm fixadas aos painéis por
meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha pléstica com rosca Y
, todo sistema de fixacéo feito através de buchas metalicas e parafusos métricos. Painel estrutural; Com altura
de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1 mm, com
acabamento nas cores semelhante ao do revestimento.Acabamento: Todos os componentes em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimensdes: 740x1000x600mm (AxLxP). Cores do Revestimento
Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente
montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto
(apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base
na NBR 13966:2008 — Méveis para Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensées de mesas
de escritério de uso geral, inclusive mesas de reunides, 0s requisitos mecanicos, de seguranga e ergonémicos
para mesas de escritorio, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a moveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N°
5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagdo da aderéncia,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e
nao revestido - Corros&o por exposi¢do a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosao por exposi¢do ao dioxido de enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO.- Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparacéo de superficies
para pintura — Processo de fosfatizagdo. Esta Norma fixa as condigdes exigiveis para a preparagdo de
superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por
mandril conico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinacéo da flexibilidade por mandril

25




conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificagdo de
Adeséo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagces exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaragéo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

02

UN

MESA LINEAR PE PAINEL 1400X680 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe
fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixag&o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e sistema minifix, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Possuem
calhas para passagem de fiagdo na parte central do pé ficando aparente recortando o pé painel ao meio e
dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm fixadas aos painéis por
meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha plastica com rosca ¥
, todo sistema de fixacdo feito através de buchas metalicas e parafusos métricos. Painel estrutural; Com altura
de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1 mm, com
acabamento nas cores semelhante ao do revestimento.Acabamento: Todos 0s componentes em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimensfes: 740x1000x600mm (AxLxP). Cores do Revestimento
Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metélica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente
montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto
(apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base
na NBR 13966:2008 — Méveis para Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensfes de mesas
de escritério de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos, de seguranga e ergondmicos
para mesas de escritorio, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a méveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N°
5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagao da aderéncia,
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e
nao revestido - Corros&o por exposi¢do a névoa salina igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera umida saturada igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corros&o por exposi¢éo ao didxido de enxofre igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO.- Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparagéo de superficies
para pintura — Processo de fosfatizagdo. Esta Norma fixa as condigbes exigiveis para a preparagdo de
superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéo da flexibilidade por
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mandril cénico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagdo da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificagdo de
Adeséo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagces exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaragéo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

03

UN

MESA LINEAR PE PAINEL 1500X680 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe
fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e sistema minifix, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Possuem
calhas para passagem de fiagdo na parte central do pé ficando aparente recortando o pé painel ao meio e
dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm fixadas aos painéis por
meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha plastica com rosca ¥
, todo sistema de fixacdo feito através de buchas metalicas e parafusos métricos. Painel estrutural; Com altura
de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1 mm, com
acabamento nas cores semelhante ao do revestimento.Acabamento: Todos 0s componentes em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimens6es: 740x1000x600mm (AxLxP). Cores do Revestimento
Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metélica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente
montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto
(apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base
na NBR 13966:2008 — Mdveis para Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensfes de mesas
de escritério de uso geral, inclusive mesas de reunides, 0s requisitos mecanicos, de seguranca e ergonémicos
para mesas de escritorio, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a méveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N°
5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagao da aderéncia,
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e
nao revestido - Corros&o por exposi¢do a névoa salina igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera umida saturada igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corros&o por exposi¢éo ao didxido de enxofre igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO.- Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparagéo de superficies
para pintura — Processo de fosfatizacdo. Esta Norma fixa as condicbes exigiveis para a preparagdo de
superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
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Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por
mandril conico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagdo da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metélicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificagdo de
Adeséo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, naodestacando ou soltando da superficie onde esta aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagcdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaragéo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

04

UN

MESA LINEAR PE PAINEL 1600X680 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe
fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixacdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e sistema minifix, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Possuem
calhas para passagem de fiagdo na parte central do pé ficando aparente recortando o pé painel ao meio e
dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm fixadas aos painéis por
meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha plastica com rosca Y
, todo sistema de fixacdo feito através de buchas metalicas e parafusos métricos. Painel estrutural; Com altura
de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1 mm, com
acabamento nas cores semelhante ao do revestimento.Acabamento: Todos 0s componentes em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimens6es: 740x1000x600mm (AxLxP). Cores do Revestimento
Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metélica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente
montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto
(apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base
na NBR 13966:2008 — Méveis para Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas
de escritério de uso geral, inclusive mesas de reunides, 0s requisitos mecanicos, de seguranca e ergondmicos
para mesas de escritorio, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a méveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N°
5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determina¢do da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagao da aderéncia,
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e
nao revestido - Corros&o por exposi¢éo a névoa salina igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera umida saturada igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corros&o por exposigéo ao didxido de enxofre igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO.- Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparagéo de superficies
para pintura — Processo de fosfatizagdo. Esta Norma fixa as condicbes exigiveis para a preparagdo de
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superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por
mandril cénico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagao da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metélicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificagdo de
Adeséo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagces exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaragéo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

05

UN

MESA LINEAR PE PAINEL 1800X680 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe
fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e sistema minifix, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Possuem
calhas para passagem de fiagdo na parte central do pé ficando aparente recortando o pé painel ao meio e
dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm fixadas aos painéis por
meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha plastica com rosca ¥
, todo sistema de fixacdo feito através de buchas metalicas e parafusos métricos. Painel estrutural; Com altura
de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1 mm, com
acabamento nas cores semelhante ao do revestimento.Acabamento: Todos os componentes em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimensfes: 740x1000x600mm (AxLxP). Cores do Revestimento
Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metélica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente
montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto
(apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base
na NBR 13966:2008 — Méveis para Escritorio — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensfes de mesas
de escritério de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos, de seguranca e ergonémicos
para mesas de escritorio, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a méveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N°
5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determina¢do da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagao da aderéncia,
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metalico revestido e
nao revestido - Corros&o por exposi¢do a névoa salina igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosdo por exposi¢do & atmosfera Umida saturada igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corros&o por exposi¢éo ao didxido de enxofre igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO.- Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparagéo de superficies
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para pintura — Processo de fosfatizagdo. Esta Norma fixa as condigbes exigiveis para a preparagdo de
superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por
mandril cénico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagdo da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metélicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificacdo de
Adeséo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagces exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaragéo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

06

UN

ESTAGAO DE TRABALHO PE PAINEL 1100X1200 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe
fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e sistema minifix, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Tampo da mesa possuem furo para passagem de fiagdo no vértice com 6 cm didmetro com
acabamento plastico injetado. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as
extremidades. Possuem calhas para passagem de fiagdo na parte central do pé ficando aparente recortando o
pé painel ao meio e dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm
fixadas aos painéis por meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de
bucha plastica com rosca ¥ , todo sistema de fixagao feito através de buchas metalicas e parafusos métricos.
Painel estrutural: Com altura de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm,
revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o fime se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior
com fita ABS de 1 mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. Pé canto:Confeccionado
em chapa de ago carbono 0.9mm, dobada e estampada recebe buchas roscadas M6 para fixagdo dos painéis
frontais, calha sacavel para passagem de fiagdo, niveladores com dimensdo de 22 mm e altura de 15 mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Acabamento:
Todos os componentes em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd
com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se
os critérios de preparacéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimensdes: 740x1100x1200X600mm
(AXL1XL2xP). Cores do Revestimento Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia:
minimo de 5 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos
técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13967:2011 — Moveis para Escritorio — Estagdo de Trabalho.
Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais, e classifica estagdo de trabalho para escritdrio
em que se predominam atividades de produgdo e execugao de tarefas, incluindo os requisitos mecanicos de
seguranga e ergondmicos, bem como defi ne os métodos de ensaio para atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a mdveis completos e prontos para uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N°
5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determina¢do da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagao da aderéncia,
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e
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nao revestido - Corros&o por exposi¢do a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosédo por exposicdo a atmosfera Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corroséo por exposi¢ao ao didxido de enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO.- Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparacéo de superficies
para pintura — Processo de fosfatizagdo. Esta Norma fixa as condigbes exigiveis para a preparagdo de
superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por
mandril cénico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagao da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metélicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificagdo de
Adeséo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde esta aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagcdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaracéo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregdo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

07

UN

12

ESTAGAO DE TRABALHO PE PAINEL 1400X1400 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe
fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e sistema minifix, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Tampo da mesa possuem furo para passagem de fiagdo no vértice com 6 cm didmetro com
acabamento plastico injetado. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as
extremidades. Possuem calhas para passagem de fiacdo na parte central do pé ficando aparente recortando o
pé painel ao meio e dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm
fixadas aos painéis por meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de
bucha plastica com rosca % , todo sistema de fixacéo feito através de buchas metélicas e parafusos métricos.
Painel estrutural: Com altura de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm,
revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior
com fita ABS de 1 mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. Pé canto:Confeccionado
em chapa de ago carbono 0.9mm, dobada e estampada recebe buchas roscadas M6 para fixagdo dos painéis
frontais, calha sacavel para passagem de fiagdo, niveladores com dimensdo de 22 mm e altura de 15 mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Acabamento:
Todos os componentes em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd
com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se
os critérios de preparacéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimensdes: 740x1400x1400X600mm
(AXL1XL2xP). Cores do Revestimento Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia:
minimo de 5 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidoes, certificados e laudos
técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13967:2011 — Moveis para Escritorio — Estacdo de Trabalho.
Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais, e classifica estagao de trabalho para escritério
em que se predominam atividades de produgdo e execugao de tarefas, incluindo os requisitos mecanicos de
seguranga e ergondmicos, bem como defi ne os métodos de ensaio para atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a mdveis completos e prontos para uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP
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(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N°
5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagdo da aderéncia,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e
nao revestido - Corros&o por exposi¢ao a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosédo por exposicdo a atmosfera Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corros&o por exposicao ao didxido de enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO.- Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparacéo de superficies
para pintura — Processo de fosfatizagdo. Esta Norma fixa as condigdes exigiveis para a preparagdo de
superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por
mandril conico. Esta norma especifica um método de ensaio para determinagao da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metélicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificagdo de
Adeséo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagcbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

08

UN

ESTAGCAO DE TRABALHO PE PAINEL 1500X1500 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe
fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e sistema minifix, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Tampo da mesa possuem furo para passagem de fiagdo no vértice com 6 cm didmetro com
acabamento plastico injetado. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas
duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as
extremidades. Possuem calhas para passagem de fiagdo na parte central do pé ficando aparente recortando o
pé painel ao meio e dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm
fixadas aos painéis por meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de
bucha plastica com rosca s , todo sistema de fixag&o feito através de buchas metalicas e parafusos métricos.
Painel estrutural: Com altura de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm,
revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior
com fita ABS de 1 mm, com acabamento nas cores semelhante ao do revestimento. Pé canto:Confeccionado
em chapa de ago carbono 0.9mm, dobada e estampada recebe buchas roscadas M6 para fixagdo dos painéis
frontais, calha sacavel para passagem de fiagdo, niveladores com dimensdo de 22 mm e altura de 15 mm,
injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso zincado branco de 1/4” x 1” sextavado. Acabamento:
Todos os componentes em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd
com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se
os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimensdes: 740x1500x1500X600mm
(AxL1XL2xP). Cores do Revestimento Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia:
minimo de 5 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certidoes, certificados e laudos
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técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de
conformidade do produto ABNT com base na NBR 13967:2011 — Méveis para Escritorio — Estacdo de Trabalho.
Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais, e classifica estagéo de trabalho para escritdrio
em que se predominam atividades de produgédo e execugdo de tarefas, incluindo os requisitos mecanicos de
seguranga e ergondmicos, bem como defi ne os métodos de ensaio para atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a mdveis completos e prontos para uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N°
5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagdo da aderéncia,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e
nao revestido - Corros&o por exposi¢do a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosédo por exposicdo a atmosfera umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corroséo por exposicao ao didxido de enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO.- Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparacéo de superficies
para pintura — Processo de fosfatizacdo. Esta Norma fixa as condigdes exigiveis para a preparagdo de
superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagéo da flexibilidade por
mandril conico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagéo da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metélicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificagdo de
Adesé&o por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde esté aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagces exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

09

UN

MESA REUNIAO RETANGULAR PE PAINEL 2200X1100 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe
fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixag&o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e sistema minifix, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Possuem
calhas para passagem de fiacdo na parte central do pé ficando aparente recortando o pé painel ao meio e
dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm fixadas aos painéis por
meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha plastica com rosca %
, todo sistema de fixagao feito através de buchas metélicas e parafusos métricos. Painel estrutural: Com altura
de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1 mm, com
acabamento nas cores semelhante ao do revestimento.Acabamento: Todos os componentes em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimensdes: 740x2200x1100mm (AxLxP). Cores do Revestimento
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Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia; minimo de 5 anos. Devidamente
montado e instalado no local a ser utilizado. Certides, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto
(apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base
na NBR 13966:2008 — Méveis para Escritério — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas
de escritorio de uso geral, inclusive mesas de reunides, os requisitos mecanicos, de seguranga e ergonémicos
para mesas de escritorio, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a moveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N°
5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metalico revestido e
nao revestido - Corros&o por exposi¢ao a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosédo por exposicdo a atmosfera Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corros&o por exposicao ao didxido de enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO.- Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparacéo de superficies
para pintura — Processo de fosfatizacdo. Esta Norma fixa as condigdes exigiveis para a preparagdo de
superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 — Tintas — Determinag&o da flexibilidade por
mandril conico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinacéo da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificacdo de
Adeséo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagcbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

10

UN

MESA REUNIAO RETANGULAR PE PAINEL 3000X1100 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe
fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixag¢&o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e sistema minifix, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Possuem
calhas para passagem de fiacdo na parte central do pé ficando aparente recortando o pé painel ao meio e
dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm fixadas aos painéis por
meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha plastica com rosca V4
, todo sistema de fixagao feito através de buchas metélicas e parafusos métricos. Painel estrutural: Com altura
de 350 mm confeccionado em BP com substrato MDP com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com
ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior e inferior com fita ABS de 1 mm, com
acabamento nas cores semelhante ao do revestimento.Acabamento: Todos os componentes em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
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exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimensdes: 740x3000x1100mm (AxLxP). Cores do Revestimento
Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia; minimo de 5 anos. Devidamente
montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto
(apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base
na NBR 13966:2008 — Méveis para Escritério — Mesas Retas. Esta Norma especifica as dimensdes de mesas
de escritorio de uso geral, inclusive mesas de reunifes, 0s requisitos mecanicos, de seguranga e ergonémicos
para mesas de escritorio, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento destes requisitos. Os
ensaios aplicam-se a moveis completos e prontos para o uso. Este certificado devera ser emitido por uma OCP
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N°
5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e
nao revestido - Corros&o por exposi¢do a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosédo por exposicdo a atmosfera Umida saturada igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corros&o por exposicao ao didxido de enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratorio acreditado
pelo INMETRO.- Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparacéo de superficies
para pintura — Processo de fosfatizacdo. Esta Norma fixa as condigdes exigiveis para a preparagdo de
superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por
mandril conico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagéo da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metélicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificagdo de
Adesé&o por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde esté aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagces exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaragéo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.

11

UN

MESA DE CENTRO OVAL

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestido nas duas faces com laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo recebe
fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixag&o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e sistema minifix, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Pé painel: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sapatas
niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha plastica com rosca % , todo sistema de fixacao feito
através de buchas metalicas e parafusos métricos. Painel estrutural: confeccionado em BP com substrato MDP
com espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente
faz o filme se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com
acabamento superior e inferior com fita ABS de 1 mm, com acabamento nas cores semelhante ao do
revestimento.Acabamento: Todos os componentes em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o0 equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40
micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao, tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas ABNT.
Dimensdes: 330x1000x500mm (AxLxP). Cores do Revestimento Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica
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(Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado.
Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta
comercial): - Certificado de cadeia e custodia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante
do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagao da
aderéncia, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metalico
revestido e nao revestido - Corrosao por exposicdo a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e nao-
revestido - Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e nao-
revestido - Corros&o por exposigao ao didxido de enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO.- Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparagéo de
superficies para pintura — Processo de fosfatizagdo. Esta Norma fixa as condigdes exigiveis para a preparagao
de superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por
mandril cénico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagdo da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metélicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificacdo de
Adeséo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa
licitante n&o produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagcbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartério.

12

UN

DIVISORIA TIPO PAINEL BIOMBO MODULADO 1300X600 MM

Estrutura metalica: Confeccionada em chapa de ago carbono e tubos de ago SAE 1020 medindo
aproximadamente 40 x 20 x 0,90 mm, chapa vertical com recortes a laser em todo seu perfil para encaixes de
placas, rodapés, perfis de acabamento, passagem de fiagdo, maos francesas e colunas de canto e demais
acessorios. Travessa inferior confeccionada em tubo de ago carbono medindo aproximadamente 20 x 40 x 0,90
mm conforme o comprimento do quadro com dois recortes retangulares de 21 x 42 mm para passagem de
fiagdo do piso para o lado interno do quadro, suporte com rosca 5/16 para receber sapata niveladora
possibilitando a regulagem na altura do quadro com curso até 15 mm.Na base inferior rodapé duplo
confeccionados em chapa de ago SAE 1020 medindo aproximadamente 120 x 15 x 0,90 mm pelo comprimento
do quadro, dobrado a 90°. O fechamento lateral e superior, com engates feitos na parte traseira proporcionando
0 encaixe entre o rodapé e a coluna vertical, para fixagdo de 2 tomadas elétricas convencionais e 2 RJ 45 para
receber telefonia e ldgica (tomada de acordo com as normas da ABNT NBR 14136). Travessa tubular medindo
20 x 40 x 0,90 mm aproximadamente fixado na altura de 400 mm proporcionando maior resisténcia. Tubo de
aco retangular medindo 20 x 40 x 0,90 mm pelo comprimento do quadro para sustentacao na parte superior do
quadro, recebendo furagbes onde é encaixado o suporte para perfil de acabamento em aluminio.Os parafusos
utilizados para a unido dos quadros sdo com cabega panela 4.8 x13. Na parte superior abaixo do perfil de
acabamento possui perfil em aluminio extrudado onde possibilita o encaixe do acabamento.Perfil de
acabamento confeccionado em aluminio medindo aprox. 70 x 10 mm pelo comprimento do quadro, tendo perfil
macho e fémea onde sao fixados por meio de encaixe tipo “clic” é aparafusada no quadro por meio de parafusos
panela 4,8 x 13 zincado branco, proporcionando maior sustentagdo e alinhamento do perfil superior.
Acompanha em cada perfil de aluminio uma peca injetada em Polipropileno em formato L para jungdo e
alinhamento dos acabamentos laterais e superiores. Placas de fechamento (melaminico): Placas com largura
conforme o comprimento do quadro confeccionado em MDP, espessura de 15 mm, revestida nas duas faces
com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as
extremidades. As placas dos quadros s&o posicionadas com o sistema de gancho confeccionados em chapa de
aco carbono, encaixado em cremalheira estampadas na vertical do quadro.Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de ep6xi e poliéster
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formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.Dimensdes: 1300x600x70mm (AxLxP). Cores do Revestimento
Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia; minimo de 5 anos. Devidamente
montado e instalado no local a ser utilizado. Certides, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto
(apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base
na NBR 13964:2003 — Moveis para Escritorio — Divisoria tipo painel. Esta Norma especifica as caracteristicas
fisicas e dimensionais e classifica as divisorias tipo painel para escritorio, bem como estabelece os métodos
para a determinagéo da estabilidade e resisténcia de divisérias tipo painel para escritorio. A expresséo "divisoria
tipo painel" designa todas as divisérias de escritdrio que ndo se estendem do piso ao teto, no ambiente onde
sdo utilizadas.Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado
pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N° 5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista
credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. - Certificado de cadeia e custodia da origem da
madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 -
Determinagédo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagéo da aderéncia, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e n&o revestido - Corrosao por
exposicao a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. -
Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e nao-revestido - Corrosao por exposicao a atmosfera
Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo
Técnico da NBR 8096 - Material metélico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de
enxofre igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Certificado de
conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 - Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizacdo. Esta Norma fixa as condigbes exigiveis para a preparacdo de superficies de ago-carbono e ago-
carbono zincado, pelo processo de fosfatizagao, para posterior pintura. - Certificado de conformidade ABNT com
base na NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril conico. Esta normaespecifica um
método de ensaio para determinagéo da flexibilidade por mandril conico de peliculas de tintas, vernizes e
produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado de conformidade ABNT com base na
ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrao para Classificagdo de Ades&o por Teste de Fita. Esse método
de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de revestimento a substratos metalicos,
aplicando e removendo fita sensivel & presséo sobre os cortes feitos no filme.- Certificado de conformidade
ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por lapis,
naodestacando ou soltando da superficie onde esta aplicada.- Caso a empresa licitante n&o produza
verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagfes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragdo de tal
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartério.
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UN

DIVISORIA TIPO PAINEL BIOMBO MODULADO 1300X700 MM

Estrutura metdlica: Confeccionada em chapa de ago carbono e tubos de ago SAE 1020 medindo
aproximadamente 40 x 20 x 0,90 mm, chapa vertical com recortes a laser em todo seu perfil para encaixes de
placas, rodapés, perfis de acabamento, passagem de fiagdo, maos francesas e colunas de canto e demais
acessorios. Travessa inferior confeccionada em tubo de ago carbono medindo aproximadamente 20 x 40 x 0,90
mm conforme o comprimento do quadro com dois recortes retangulares de 21 x 42 mm para passagem de
fiagdo do piso para o lado interno do quadro, suporte com rosca 5/16 para receber sapata niveladora
possibilitando a regulagem na altura do quadro com curso até 15 mm.Na base inferior rodapé duplo
confeccionados em chapa de ago SAE 1020 medindo aproximadamente 120 x 15 x 0,90 mm pelo comprimento
do quadro, dobrado a 90°. O fechamento lateral e superior, com engates feitos na parte traseira proporcionando
0 encaixe entre o rodapé e a coluna vertical, para fixagdo de 2 tomadas elétricas convencionais e 2 RJ 45 para
receber telefonia e ldgica (tomada de acordo com as normas da ABNT NBR 14136). Travessa tubular medindo
20 x 40 x 0,90 mm aproximadamente fixado na altura de 400 mm proporcionando maior resisténcia. Tubo de
ago retangular medindo 20 x 40 x 0,90 mm pelo comprimento do quadro para sustentacéo na parte superior do
quadro, recebendo furagbes onde é encaixado o suporte para perfil de acabamento em aluminio.Os parafusos
utilizados para a unido dos quadros sdo com cabega panela 4.8 x13. Na parte superior abaixo do perfil de
acabamento possui perfil em aluminio extrudado onde possibilita o encaixe do acabamento.Perfil de
acabamento confeccionado em aluminio medindo aprox. 70 x 10 mm pelo comprimento do quadro, tendo perfil
macho e fémea onde sao fixados por meio de encaixe tipo “clic’ é aparafusada no quadro por meio de parafusos
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panela 4,8 x 13 zincado branco, proporcionando maior sustentagdo e alinhamento do perfil superior.
Acompanha em cada perfil de aluminio uma pega injetada em Polipropileno em formato L para jungéo e
alinhamento dos acabamentos laterais e superiores. Placas de fechamento (melaminico): Placas com largura
conforme o comprimento do quadro confeccionado em MDP, espessura de 15 mm, revestida nas duas faces
com Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as
extremidades. As placas dos quadros sdo posicionadas com o sistema de gancho confeccionados em chapa de
aco carbono, encaixado em cremalheira estampadas na vertical do quadro.Todas as estruturas em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas da ABNT.Dimensdes: 1300x700x70mm (AxLxP). Cores do Revestimento
Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia; minimo de 5 anos. Devidamente
montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto
(apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base
na NBR 13964:2003 — Moveis para Escritorio — Divisoria tipo painel. Esta Norma especifica as caracteristicas
fisicas e dimensionais e classifica as divisorias tipo painel para escritorio, bem como estabelece os métodos
para a determinagéo da estabilidade e resisténcia de divisorias tipo painel para escritorio. A expresséo "divisoria
tipo painel" designa todas as divisérias de escritdrio que ndo se estendem do piso ao teto, no ambiente onde
sdo utilizadas.Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado
pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N° 5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista
credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. - Certificado de cadeia e custodia da origem da
madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 -
Determinagédo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagéo da aderéncia, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e n&o revestido - Corroséo por
exposicdo a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. -
Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e ndo-revestido - Corros&o por exposi¢ao a atmosfera
Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo
Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e ndo-revestido - Corros&o por exposi¢do ao dioxido de
enxofre igual ou superior @ 1.200 horas, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Certificado de
conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 - Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizacdo. Esta Norma fixa as condigbes exigiveis para a preparacdo de superficies de ago-carbono e ago-
carbono zincado, pelo processo de fosfatizagao, para posterior pintura. - Certificado de conformidade ABNT com
base na NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril conico. Esta normaespecifica um
método de ensaio para determinagdo da flexibilidade por mandril cdnico de peliculas de tintas, vernizes e
produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado de conformidade ABNT com base na
ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrao para Classificagdo de Ades&o por Teste de Fita. Esse método
de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de revestimento a substratos metalicos,
aplicando e removendo fita sensivel & presséo sobre os cortes feitos no filme.- Certificado de conformidade
ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por lapis,
naodestacando ou soltando da superficie onde esta aplicada.- Caso a empresa licitante n&o produza
verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificacfes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragdo de tal
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartério.

14

UN

BALCAO ATENDIMENTO LINEAR COM MEZANINO 1000X680 MM

Tampos confeccionados em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampos
recebem fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento dos tampos. Fixagdo a estrutura por meio de buchas metélicas (M6)
rosqueadas ao tampo e sistema minifix. Com medidas de 300 mm para tampo superior € de 680 mm para
tampo inferior, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura € raio 2mm todas as
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extremidades. Tampos retos com fechamento nas laterais com o pé painel com calha central para subida de
fiagdo. Tampo inferior com passagem de fiagdo em poliestireno injetado com 60 mm de didmetro na cor do
revestimento. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Possuem
calhas para passagem de fiagdo na parte central do pé ficando aparente recortando o pé painel ao meio e
dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm fixadas aos painéis por
meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha plastica com rosca %
, todo sistema de fixagdo feito através de buchas metalicas e parafusos métricos. Acabamento: Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e
que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina
a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Dimensdes: 1100x1000X680mm (AxLxP).
Cores do Revestimento Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5
anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos
exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de cadeia e custddia
da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 -
Determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagéo da aderéncia, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e n&do revestido - Corrosao por
exposicdo a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. -
Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e ndo-revestido - Corros&o por exposi¢ao a atmosfera
Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo
Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢do ao dioxido de
enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Certificado de
conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 - Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizacdo. Esta Norma fixa as condigbes exigiveis para a preparacdo de superficies de ago-carbono e ago-
carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. - Certificado de conformidade ABNT com
base na NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril cénico. Esta normaespecifica um
método de ensaio para determinagdo da flexibilidade por mandril conico de peliculas de tintas, vernizes e
produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado de conformidade ABNT com base na
ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrao para Classificagdo de Ades&o por Teste de Fita. Esse método
de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de revestimento a substratos metalicos,
aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre os cortes feitos no filme.- Certificado de conformidade
ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por lapis,
nadodestacando ou soltando da superficie onde esta aplicada.- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragéo de tal
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartério.
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UN

BALCAO ATENDIMENTO LINEAR COM MEZANINO 1800X680 MM

Tampos confeccionados em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, tampos
recebem fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas
cores semelhantes ao revestimento dos tampos. Fixagdo & estrutura por meio de buchas metalicas (M6)
rosqueadas ao tampo e sistema minifix. Com medidas de 300 mm para tampo superior e de 680 mm para
tampo inferior, com acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de espessura e raio 2mm todas as
extremidades. Tampos retos com fechamento nas laterais com o pé painel com calha central para subida de
fiagdo. Tampo inferior com passagem de fiacdo em poliestireno injetado com 60 mm de didmetro na cor do
revestimento. Pé painel lateral: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Possuem
calhas para passagem de fiagdo na parte central do pé ficando aparente recortando o pé painel ao meio e
dando melhor acabamento estético, confeccionada em chapa de ago carbono 0,90 mm fixadas aos painéis por
meio de sistema minifix. Sapatas niveladoras de 30 mm em PVC fixadas através de bucha plastica com rosca %
, todo sistema de fixagdo feito através de buchas metalicas e parafusos métricos. Acabamento: Todas as
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estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e
que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a p6 com resina
a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios
de preparacdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Dimensdes: 1100x1800X680mm (AxLxP).
Cores do Revestimento Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5
anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos
exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de cadeia e custddia
da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 -
Determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagéo da aderéncia, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por
exposicdo a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. -
Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e ndo-revestido - Corros&o por exposigéo a atmosfera
Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo
Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposigdo ao dioxido de
enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Certificado de
conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 - Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizacdo. Esta Norma fixa as condigbes exigiveis para a preparacdo de superficies de ago-carbono e ago-
carbono zincado, pelo processo de fosfatizagao, para posterior pintura. - Certificado de conformidade ABNT com
base na NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril cénico. Esta normaespecifica um
método de ensaio para determinagdo da flexibilidade por mandril conico de peliculas de tintas, vernizes e
produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado de conformidade ABNT com base na
ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrao para Classificagdo de Ades&o por Teste de Fita. Esse método
de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de revestimento a substratos metalicos,
aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre os cortes feitos no filme.- Certificado de conformidade
ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por lapis,
naodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa licitante n&o produza
verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragdo de tal
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregdo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartério.
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28

GAVETEIRO AEREO COM 3 GAVETAS

Corpo confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1
mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt” , acabamento na cor semelhante ao
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fundo: confeccionado no mesmo material do
corpo com espessura de 18 mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Frente de gaveta: confeccionadas no mesmo material do corpo
com espessura de 18 mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estaveis. Fechadura: com aplicagdo em frente de gaveteiro,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pegas de chaves com capa
plastica “escamoteavel” com acabamento Preto, dupla face e extracdo, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de
20 mm de comprimento e didmetro de 19 mm com 2(duas) abas para fixagéo, que é feito na frente do gaveteiro,
Fechadura com acabamento cromado. Gavetas: Gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a 1008
com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pd na cor preta, corredicas de 400 mm de comprimento,
fabricadas em chapa de ago dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas as laterais do
gaveteiro por meio de parafusos chip cabega chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Acabamento:
Todos os componentes em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos
quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a po
com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se
os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de
forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimensdes: 350x400x440mm (AxLxP)
Cores do Revestimento Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5
anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos
exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do
produto ABNT com base na NBR 13961:2010 — Méveis para Escritério — Armarios e Gaveteiros. Esta Norma
especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos armarios e gaveteiros para escritdrio, bem como
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estabelece os métodos para a determinagao da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Este certificado devera
ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da
NR 17 — LEI FEDERAL N° 5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu
credenciamento. - Certificado de cadeia e custodia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do
fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 -
Determinagédo da aderéncia, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 -
Material metalico revestido e nao revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa salina igual ou superior a 1.200
horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico
revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metélico revestido e
nao-revestido - Corrosdo por exposicdo ao diéxido de enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por
laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986-
Preparacéo de superficies para pintura — Processo de fosfatizago. Esta Norma fixa as condigdes exigiveis para
a preparagdo de superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para
posterior pintura. - Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagao
da flexibilidade por mandril c6nico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagdo da
flexibilidade por mandril conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies
metdlicas.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrao
para Classificacdo de Adesdo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a
aderéncia de filmes de revestimento a substratos metélicos, aplicando e removendo fita sensivel a presséo
sobre os cortes feitos no filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 -
Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde
esta aplicada.- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no
presente Termo de Referéncia, a mesma devera apresentar as Certificagdes exigidas em nome da empresa
fabricante, acompanhadas de Declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua
revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico com assinatura com firma reconhecida
em cartorio.
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GAVETEIRO VOLANTE 4 GAVETAS

Tampo confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2
mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt” , acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de
1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fundo: confeccionado no mesmo material do tampo com espessura de 18 mm e
acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Frente de gaveta: confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 18 mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estaveis. Fechadura: com aplicagdo em
frente de gaveteiro, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pegas de
chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento Preto, dupla face e extragédo, rotagdo de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19 mm com 2(duas) abas para fixagéo, que é feito
na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado. Gavetas: Gavetas confeccionadas em chapa de
aco SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pd na cor preta, corredicas de 400 mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas
as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabega chata Phillps com acabamento bi cromatizado.
Rodizios: duplos confeccionados em polipropileno na cor preta, com eixo giratério e base de fixagdo em chapa
estampada, fixados ao mével por meio de parafusos auto-atarrachantes cabega panela. Montagem: Tampo,
laterais e base fixados por meio de tambor de giro de 15 mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20 mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos autoatarrachantes com
acabamento bi cromatizado. Acabamento: Todos os componentes em ago recebem tratamento anti-ferruginoso
a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para tal
processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster formando uma camada
minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de cura
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recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas
normas ABNT. Dimensdes: 700x400x485mm (AxLxP). Cores do Revestimento Melaminico: a definir. Cor da
Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser
utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de
proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 — Mdveis
para Escritorio — Armarios e Gaveteiros. Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos
armarios e gaveteiros para escritério, bem como estabelece os métodos para a determinagdo da estabilidade,
resisténcia e durabilidade. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de
Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N° 5195 ARTIGO 67 emitido por
ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. - Certificado de cadeia e custodia da
origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 -
Determinagédo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagéo da aderéncia, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e n&o revestido - Corrosao por
exposi¢ao a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. -
Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e nao-revestido - Corrosao por exposigao a atmosfera
Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo
Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposicdo ao dioxido de
enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Certificado de
conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 - Preparagdo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizacdo. Esta Norma fixa as condigBes exigiveis para a preparacdo de superficies de ago-carbono e ago-
carbono zincado, pelo processo de fosfatizagao, para posterior pintura. - Certificado de conformidade ABNT com
base na NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril conico. Esta normaespecifica um
método de ensaio para determinagéo da flexibilidade por mandril conico de peliculas de tintas, vernizes e
produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado de conformidade ABNT com base na
ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrao para Classificagdo de Ades&o por Teste de Fita. Esse método
de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de revestimento a substratos metalicos,
aplicando e removendo fita sensivel & presséo sobre os cortes feitos no filme.- Certificado de conformidade
ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por lapis,
ndodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa licitante n&o produza
verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragéo de tal
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartério.
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GAVETEIRO PEDESTAL 3 GAVETAS

Corpo confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 1
mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt” , acabamento na cor semelhante ao
revestimento, com resisténcia a impactos e termicamente estavel. Fundo: confeccionado no mesmo material do
corpo com espessura de 18 mm e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Frente de gaveta: confeccionadas no mesmo material do corpo
com espessura de 18 mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estdveis. Fechadura: com aplicagdo em frente de gaveteiro,
possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pecas de chaves com capa
plastica “escamoteavel” com acabamento Preto, dupla face e extragéo, rotagdo de 180°, cilindro com corpo de
20 mm de comprimento e didmetro de 19 mm com 2(duas) abas para fixagéo, que é feito na frente do gaveteiro,
Fechadura com acabamento cromado. Gavetas: Gavetas confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a 1008
com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a pd na cor preta, corredigas de 400 mm de comprimento,
fabricadas em chapa de aco dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas as laterais do
gaveteiro por meio de parafusos chip cabeca chata Phillps com acabamento bi cromatizado. Rodapé de ago
confeccionado em tubo de ago de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo Unico e soldados
com solda MIG para maior sustentagdo e acabamento, possui pecas de ago na parte interna do rodapé para a
fixagdo do mesmo entre o rodapé e a base inferior do mével, tendo a mesma peca rosca 5/16 para 04 sapatas
niveladoras de didmetro 27 mm em PVC com rosca 5/16.Acabamento: Todos os componentes em ago recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria industria possua
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0 equipamento para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagao, tratamento
e tempo de cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as
exigéncias previstas nas normas ABNT. Dimensdes: 7150x400x480mm (AxLxP) Cores do Revestimento
Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A definir. Garantia; minimo de 5 anos. Devidamente
montado e instalado no local a ser utilizado. Certides, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto
(apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base
na NBR 13961:2010 — Moveis para Escritorio — Armarios e Gaveteiros. Esta Norma especifica as caracteristicas
fisicas e dimensionais dos armarios e gaveteiros para escritorio, bem como estabelece os métodos para a
determinagdo da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Este certificado devera ser emitido por uma OCP
(Organismo Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N°
5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinacdo da aderéncia,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metalico revestido e
nao revestido - Corros&o por exposi¢ao a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosédo por exposicdo a atmosfera Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corros&o por exposicao ao didxido de enxofre igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. - Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparagéo de superficies
para pintura — Processo de fosfatizagdo. Esta Norma fixa as condigbes exigiveis para a preparagdo de
superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 — Tintas — Determinag&o da flexibilidade por
mandril conico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagéo da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificacdo de
Adeséo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagcbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaragéo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.
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ARMARIO BAIXO FECHADO 740X800X500 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC.Tampo
recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixag&o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. Corpo: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais
possuem furacdo espacada com scamo. 32 mm de disténcia que permite ao usuario regular as prateleiras e
demais acessorios. Sistema de fixagdo do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (915),
confeccionado em zamak e pino metalico com rosca M6 e cavilhas de madeira. Prateleira regulavel:
Confeccionada em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por pinos metalicos
na lateral e fundo confeccionado em zamak. Portas: Duas portas de giro confeccionadas em MDP, espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de
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espessura em todas as extremidades. Com dobradicas de ago permitindo uma abertura de 90° recobrindo
totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor aluminio. Fechadura com duas chaves escamoteava, na porta
do lado direito. Batente de ago na porta do lado esquerda fixada a meia altura. O batente do tipo “L” fixado ao
tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes para alinhamento das portas. Rodapé: Rodapé de ago
confeccionado em tubo de ago de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo Unico e soldados
com solda MIG MAG para maior sustentagdo e acabamento, possui pegas de ago na parte interna do rodapé
para a fixagdo do mesmo entre o rodapé e a base inferior do mével, possui 4 sapatas niveladoras de didmetro
30 mm em PVC com rosca 5/16. Tratamento superficial: Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pd com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Dimensdes: 740x800x500mm (AxLxP). Cores do Revestimento Melaminico: a
definir. Cor da Pintura Metélica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente montado e
instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar
dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR
13961:2010 — Méveis para Escritorio — Armarios e Gaveteiros. Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais dos armarios e gaveteiros para escritério, bem como estabelece os métodos para a determinagéo
da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N° 5195 ARTIGO
67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. - Certificado de cadeia e
custodia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da
NBR 10443 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinag&o da aderéncia, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e ndo revestido -
Corros&o por exposicao a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido - Corrosdo por
exposicao a atmosfera Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido - Corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre igual ou superior @ 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparacéo de superficies para
pintura — Processo de fosfatizagao. Esta Norma fixa as condigdes exigiveis para a preparagao de superficies de
ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. - Certificado de
conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag@o da flexibilidade por mandril conico.
Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagédo da flexibilidade por mandril cénico de peliculas
de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado de conformidade
ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrao para Classificagdo de Ades&o por Teste de
Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de fimes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no filme.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a riscos provocados
por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde esta aplicada.- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragéo de tal
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartério.
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ARMARIO ALTO FECHADO PORTAS DE CORRER 1600X900X400 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo
recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixag&o a estrutura por meio de buchas metélicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. Corpo: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais
possuem furagdo espagada com scamo. 32 mm de distancia que permite ao usuario regular as prateleiras e
demais acessorios. Sistema de fixagdo do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (915),
confeccionado em zamak e pino metélico com rosca M6 e cavilhas de madeira. Trés Prateleiras regulaveis:
Confeccionadas em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico
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e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagédo composto por pinos metalicos
na lateral e fundo confeccionado em zamak. Uma Prateleira fixa: Confeccionada com as mesmas caracteristicas
das regulaveis, Sistema de fixagao feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (d15), confeccionado
em zamak e pino metalico com rosca M6 e cavilhas de madeira. Portas; Duas portas de correr confeccionadas
em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC
de 2 mm de espessura em todas as extremidades. Puxadores em PVC na cor aluminio. Fechadura com duas
chaves escamoteava, na porta do lado direito. Rodapé: Rodapé de ago confeccionado em tubo de ago de 40 x
20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo Unico e soldados com solda MIG MAG para maior
sustentagdo e acabamento, possui pegas de ago na parte interna do rodapé para a fixagdo do mesmo entre o
rodapé e a base inferior do mével, possui 4 sapatas niveladoras de didmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16.
Tratamento superficial: Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria industria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante
da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Dimensdes:
1600x900x400mm (AxLxP). Cores do Revestimento Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metélica (Epoxi): A
definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes,
certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): -
Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 — Moveis para Escritorio —
Armérios e Gaveteiros. Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos armarios e
gaveteiros para escritdrio, bem como estabelece os métodos para a determinagdo da estabilidade, resisténcia e
durabilidade. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado
pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N° 5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista
credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. - Certificado de cadeia e custédia da origem da
madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 -
Determinagédo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagéo da aderéncia, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido e n&do revestido - Corrosao por
exposicao a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. -
Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e ndo-revestido - Corros&o por exposigao a atmosfera
Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo
Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e ndo-revestido - Corros&o por exposi¢do ao dioxido de
enxofre igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO. - Certificado de
conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparagéo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizacdo. Esta Norma fixa as condigbes exigiveis para a preparacdo de superficies de ago-carbono e ago-
carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. - Certificado de conformidade ABNT com
base na NBR 10545:2014 — Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril conico. Esta normaespecifica um
método de ensaio para determinagdo da flexibilidade por mandril conico de peliculas de tintas, vernizes e
produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado de conformidade ABNT com base na
ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificacdo de Adesao por Teste de Fita. Esse método
de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de revestimento a substratos metalicos,
aplicando e removendo fita sensivel & presséo sobre os cortes feitos no filme.- Certificado de conformidade
ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por lapis,
nadodestacando ou soltando da superficie onde esta aplicada.- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagfes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragéo de tal
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartdrio.
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ARMARIO BAIXO CREDENCE DUPLO 740X1800X400 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC.Tampo
recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixag&o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. Corpo: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
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selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais
possuem furagdo espagada com scamo. 32 mm de distancia que permite ao usuario regular as prateleiras e
demais acessérios. Sistema de fixagao do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (915),
confeccionado em zamak e pino metélico com rosca M6 e cavilhas de madeira. UmaPrateleira regulavel:
Confeccionada em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por pinos metalicos
na lateral e fundo confeccionado em zamak. Portas: Quatro portas de giro confeccionadas em MDP, espessura
de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de
espessura em todas as extremidades. Com dobradicas de ago permitindo uma abertura de 90° recobrindo
totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor aluminio. Fechadura com duas chaves escamoteava, na porta
do lado direito. Batente de ago na porta do lado esquerda fixada a meia altura. O batente do tipo “L” fixado ao
tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes para alinhamento das portas. Rodapé: Rodapé de ago
confeccionado em tubo de ago de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo Unico e soldados
com solda MIG MAG para maior sustentacdo e acabamento, possui pecas de ago na parte interna do rodapé
para a fixagdo do mesmo entre o rodapé e a base inferior do moével, possui 4 sapatas niveladoras de didmetro
30 mm em PVC com rosca 5/16. Tratamento superficial: Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epoxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Dimens6es: 740x1800x400mm (AxLxP). Cores do Revestimento Melaminico: a
definir. Cor da Pintura Metélica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente montado e
instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar
dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR
13961:2010 — Moveis para Escritorio — Armérios e Gaveteiros. Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais dos armarios e gaveteiros para escritério, bem como estabelece os métodos para a determinacéo
da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N° 5195 ARTIGO
67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. - Certificado de cadeia e
custédia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da
NBR 10443 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinag&o da aderéncia, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metélico revestido € ndo revestido -
Corrosdo por exposigao a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido - Corrosdo por
exposicao a atmosfera Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido - Corrosdo por
exposicdo ao diéxido de enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparagéo de superficies para
pintura — Processo de fosfatizagdo. Esta Norma fixa as condigdes exigiveis para a preparagdo de superficies de
ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. - Certificado de
conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag@o da flexibilidade por mandril conico.
Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagéo da flexibilidade por mandril cnico de peliculas
de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado de conformidade
ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padréo para Classificagdo de Adeséo por Teste de
Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de fimes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no filme.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a riscos provocados
por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde esta aplicada.- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragdo de tal
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
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pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartério.
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ARMARIO CREDENZA 2 PORTAS E NICHO

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Tampo
recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixag&o a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. Corpo: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais
possuem furagdo espagada com scamo. 32 mm de distancia que permite ao usuario regular as prateleiras e
demais acessérios. Sistema de fixagdo do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (915),
confeccionado em zamak e pino metalico com rosca M6 e cavilhas de madeira. Portas: portas de giro
confeccionada em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico.
Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Com dobradicas de aco
permitindo uma abertura de 90° recobrindo totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor aluminio. Fechadura
com duas chaves escamoteava. Batente de ago do tipo “L” fixado ao tampo por meio de parafusos auto-
atarrachantes para alinhamento da porta. Prateleira interna regulavel: Confeccionada em MDP, espessura de 18
mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado
se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em
todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por pinos metalicos na lateral e fundo confeccionado em
zamak. Nicho: aberto com uma preteleira entre as portas confeccionado nos mesmo material do corpo.
Puxadores: Confeccionados em PVC na cor aluminio. Rodapé: Rodapé de ago confeccionado em tubo de ago
de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo Unico e soldados com solda MIG MAG para maior
sustentagdo e acabamento, possui pegas de ago na parte interna do rodapé para a fixagdo do mesmo entre o
rodapé e a base inferior do mével, possui 4 sapatas niveladoras de didmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16.
Acabamento: Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de zinco com
04 banhos quimicos e que a prépria industria possua o equipamento para tal processo e recebem pintura
eletrostatica a p6 com resina a base de epodxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante
da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Dimensdes:
740x1200x500mm (AxLxP). Cores do Revestimento Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A
definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certid6es,
certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): -
Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR 13961:2010 — Méveis para Escritorio —
Armarios e Gaveteiros. Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos armarios e
gaveteiros para escritdrio, bem como estabelece os métodos para a determinagao da estabilidade, resisténcia e
durabilidade. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo Certificador de Produto) acreditado
pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N° 5195 ARTIGO 67 emitido por ergonomista
credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. - Certificado de cadeia e custodia da origem da
madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da NBR 10443 -
Determinagédo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagédo da aderéncia, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metalico revestido e nédo revestido - Corrosdo por
exposicdo a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. -
Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e nao-revestido - Corros&o por exposigao a atmosfera
Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo
Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e néo-revestido - Corroséo por exposigcdo ao didxido de
enxofre igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Certificado de
conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparagéo de superficies para pintura — Processo de
fosfatizacdo. Esta Norma fixa as condigdes exigiveis para a preparagdo de superficies de ago-carbono e ago-
carbono zincado, pelo processo de fosfatizagao, para posterior pintura. - Certificado de conformidade ABNT com
base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagéo da flexibilidade por mandril cénico. Esta normaespecifica um
método de ensaio para determinagdo da flexibilidade por mandril conico de peliculas de tintas, vernizes e
produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado de conformidade ABNT com base na
ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrao para Classificagdo de Ades&o por Teste de Fita. Esse método
de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de revestimento a substratos metalicos,
aplicando e removendo fita sensivel a pressdo sobre os cortes feitos no filme.- Certificado de conformidade
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ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a riscos provocados por lapis,
ndodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa licitante n&o produza
verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragéo de tal
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartério.
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ARMARIO MEDIO EXECUTIVO 1100X900X400 MM

Tampo: Confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico,
por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um
corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC.Tampo
recebe fita de 2 mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento nas cores
semelhantes ao revestimento do tampo. Fixagédo a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos M6x12. Corpo: Confeccionado em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com
laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com
selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. As laterais
possuem furagdo espagada com scamo. 32 mm de distancia que permite ao usuario regular as prateleiras e
demais acessérios. Sistema de fixagdo do corpo feito através de conjunto minifix, sendo tambor de giro (915),
confeccionado em zamak e pino metélico com rosca M6 e cavilhas de madeira. DuasPrateleiras regulaveis:
Confeccionadas em MDP, espessura de 18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito
de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Gnico
e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de
borda PVC de 1 mm de espessura em todas as extremidades. Sistema de fixagdo composto por pinos metalicos
na lateral e fundo confeccionado em zamak. Porta: Duas portas de giro confeccionadas em MDP, espessura de
18 mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o
laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), oriundas de
madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC. Acabamento em fita de borda PVC de 2 mm de
espessura em todas as extremidades. Com dobradicas de ago permitindo uma abertura de 90° recobrindo
totalmente a lateral, puxadores em PVC na cor aluminio. Fechadura com duas chaves escamoteava, na porta
do lado direito. Batente de aco na porta do lado esquerda fixada a meia altura. O batente do tipo “L” fixado ao
tampo por meio de parafusos auto-atarrachantes para alinhamento das portas. Rodapé: Rodapé de ago
confeccionado em tubo de ago de 40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo Unico e soldados
com solda MIG MAG para maior sustentacdo e acabamento, possui pecas de ago na parte interna do rodapé
para a fixagdo do mesmo entre o rodapé e a base inferior do mével, possui 4 sapatas niveladoras de didmetro
30 mm em PVC com rosca 5/16. Tratamento superficial: Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a prépria indUstria possua o equipamento
para tal processo e recebem pintura eletrostatica a pé com resina a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura, atendendo-se os critérios de preparagdo, tratamento e tempo de
cura recomendados pelo fabricante da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias
previstas nas normas da ABNT. Dimensdes: 1100x900x400mm (AxLxP). Cores do Revestimento Melaminico: a
definir. Cor da Pintura Metélica (Epoxi): A definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente montado e
instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar
dentro envelope de proposta comercial): - Certificado de conformidade do produto ABNT com base na NBR
13961:2010 — Moveis para Escritorio — Armérios e Gaveteiros. Esta Norma especifica as caracteristicas fisicas e
dimensionais dos armarios e gaveteiros para escritério, bem como estabelece os métodos para a determinagéo
da estabilidade, resisténcia e durabilidade. Este certificado devera ser emitido por uma OCP (Organismo
Certificador de Produto) acreditado pelo INMETRO. - Laudo técnico da NR 17 — LEI FEDERAL N° 5195 ARTIGO
67 emitido por ergonomista credenciado pela ABERGO, junto de seu credenciamento. - Certificado de cadeia e
custédia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto. - Laudo Técnico da
NBR 10443 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinag&o da aderéncia, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metalico revestido e ndo revestido -
Corros&o por exposi¢éo a névoa salina igual ou superior & 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido - Corrosdo por
exposicao a atmosfera Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido - Corrosdo por
exposicdo ao didéxido de enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. - Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparagéo de superficies para
pintura — Processo de fosfatizag&o. Esta Norma fixa as condigdes exigiveis para a preparacéo de superficies de
ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. - Certificado de
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conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinagao da flexibilidade por mandril cdnico.
Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagéo da flexibilidade por mandril cnico de peliculas
de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado de conformidade
ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padréo para Classificagdo de Ades&o por Teste de
Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de fimes de revestimento a
substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no filme.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a riscos provocados
por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde esta aplicada.- Caso a empresa licitante ndo produza
verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma devera
apresentar as Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragdo de tal
fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartério.
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ARQUIVO COM 4 GAVETAS PARA PASTAS SUSPENSAS

Tampo confeccionado em MDP, espessura de 25 mm, revestida nas duas faces com Laminado melaminico, por
efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de 2
mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt” , acabamento na cor semelhante ao
revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.
Laterais confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 18mm e acabamento em fita PS de
1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Fundo: confeccionado no mesmo material do tampo com espessura de 18 mm e
acabamento em fita PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Frente de gaveta: confeccionadas no mesmo material do tampo
com espessura de 18 mm e acabamento em fita PS de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores
solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e termicamente estéveis. Fechadura: com aplicagédo em
frente de gaveteiro, possibilitando o travamento lateral das gavetas simultaneamente. Contém 02 pegas de
chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento Preto, dupla face e extragdo, rotagdo de 180°,
cilindro com corpo de 20 mm de comprimento e didmetro de 19 mm com 2(duas) abas para fixagéo, que é feito
na frente do gaveteiro, Fechadura com acabamento cromado. Gavetas: Gavetas confeccionadas em chapa de
ago SAE 1006 a 1008 com 0,6mm de espessura, com pintura epoxi a p6 na cor preta, corredigas de 400 mm de
comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada na cor das gavetas, roldanas em nylon, corredicas fixadas
as laterais do gaveteiro por meio de parafusos chip cabega chata Phillps com acabamento bi cromatizado.
Montagem: Tampo, laterais e base fixados por meio de tambor de giro de 15 mm em ago zamak com parafuso
de montagem rapida M6x20 mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento bi cromatizado. Rodapé: Rodapé de ago confeccionado em tubo de ago de
40 x 20 x 0,90 mm de espessura, cortado a laser em corpo Unico e soldados com solda MIG MAG para maior
sustentagdo e acabamento, possui pegas de ago na parte interna do rodapé para a fixagdo do mesmo entre o
rodapé e a base inferior do movel, possui 4 sapatas niveladoras de didmetro 30 mm em PVC com rosca 5/16.
Tratamento superficial: Todas as estruturas em ago recebem tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato de
zinco com 04 banhos quimicos e que a propria indUstria possua o equipamento para tal processo e recebem
pintura eletrostatica a p6 com resina a base de epdxi e poliéster formando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de preparagéo, tratamento e tempo de cura recomendados pelo fabricante
da tinta empregada, de forma que o resultado atenda as exigéncias previstas nas normas da ABNT. Dimensdes:
1295x470x500mm (AxLxP). Cores do Revestimento Melaminico: a definir. Cor da Pintura Metalica (Epoxi): A
definir. Garantia: minimo de 5 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes,
certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): -
Certificado de cadeia e custddia da origem da madeira (FSC ou CERFLOR) em nome do fabricante do produto.
- Laudo Técnico da NBR 10443 - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 11003 - Determinagdo da aderéncia,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8094 - Material metalico revestido e
nao revestido - Corros&o por exposi¢do a névoa salina igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8095 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosdo por exposicdo a atmosfera Umida saturada igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. - Laudo Técnico da NBR 8096 - Material metalico revestido e n&o-revestido -
Corrosao por exposi¢édo ao dioxido de enxofre igual ou superior a 1.200 horas, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. - Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 9209:1986 — Preparagéo de superficies
para pintura — Processo de fosfatizagdo. Esta Norma fixa as condigbes exigiveis para a preparagdo de
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superficies de ago-carbono e ago-carbono zincado, pelo processo de fosfatizagdo, para posterior pintura. -
Certificado de conformidade ABNT com base na NBR 10545:2014 - Tintas — Determinag&o da flexibilidade por
mandril cénico. Esta normaespecifica um método de ensaio para determinagéo da flexibilidade por mandril
conico de peliculas de tintas, vernizes e produtos similares, aplicados sobre superficies metalicas.- Certificado
de conformidade ABNT com base na ASTM D 3359:2017 — Métodos de Teste Padrdo para Classificagdo de
Adeséo por Teste de Fita. Esse método de teste abrange procedimentos para avaliar a aderéncia de filmes de
revestimento a substratos metalicos, aplicando e removendo fita sensivel a pressao sobre os cortes feitos no
filme.- Certificado de conformidade ABNT com base na ASTM D 3363:2011 — Atestando que a pintura resiste a
riscos provocados por lapis, ndodestacando ou soltando da superficie onde estd aplicada.- Caso a empresa
licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia,
a mesma devera apresentar as Certificagces exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de
Declaracéo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia
técnica para o pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio.
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PAINEL PARA TV

Confeccionado em MDF (Medium Density Fiberboard) com espessura de 36mm revestida nas duas faces com
Laminado melaminico, por efeito de prensagem a quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada,
formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), superficie lisa sem texturas, acabamento em fita de borda
PVC de 1mm, colados através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante ao revestimento, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel. Dimensdes aproximadas: 1350X1200x36mm (AxLxP). Cores do
revestimento melaminico: a definir. Garantia: minimo de 3 (trés) anos. Devidamente montado e instalado no
local a ser utilizado. A fabricante do produto devera apresentar dentro do envelope de proposta licenca
ambiental simplificada com base no art. 4° inciso v da lei n° 21.972, de 21 de janeiro de 2016 e de acordo com o
art. 54, paragrafo Unico, inciso i do decreto n°® 47.042, de 06 de setembro de 2016, em nome do fabricante dos
produtos ofertados, emitida pelo érgao responsavel pelo licenciamento do estado da federagdo, onde o
fabricante exerca suas atividades, considerando-se que a licenca devera ter o seu prazo de validade vigente.
Apresentar também certificado de regularidade do ibama (certificado que comprova a regularidade no cadastro
de atividades potencialmente poluidoras junto ao instituto brasileiro do meio ambiente) considerando-se que o
certificado devera ter o seu prazo de validade vigente.

26

UND

35

CADEIRA OPERACIONAL GIRATORIA COM BRAGOS REGULAVEIS

Cadeira de escritorio: Giratoria Operacional, no minimo do tipo B, com bragos regulaveis, conforme ABNT NBR
13962, com, no minimo, espaldar baixo. Ajustes minimos para os movimentos independentes para altura do
assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto,
inclinagdo do encosto. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos
estruturais, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média
predominante de, no minimo, 35 mm e dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em
polipropileno que deixe inacessivel e ndo aparente os pontos de fixagdo do extensor de encosto no chassi do
espaldar e que cubra 0 mesmo extensor, ndo deixando-o aparente durante o curso operacional de ajuste
vertical. Largura minima do encosto de 450 mm, extens&o vertical minima do encosto de 410 mm, ajuste de
altura do encosto em no minimo 5 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de 70 mm. Assento: estruturado
em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforcos estruturais ou em compensado multilaminado
anatémico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada
com 40 mm de espessura minima média predominante com contra capa para o assento injetada em
polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através
de parafusos e porcas garras com rosca métrica. Ndo sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento e ou fixagdo da contra capa de assento. Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm.
Revestimento do assento e encosto a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo
operacional do tipo contato permanente que possibilite, no minimo, ajuste de altura do assento, ajuste de altura
do encosto e ajuste de inclinagdo do encosto, de maneira independente entre si. Bragos com regulagem de
altura, com estrutural vertical manufaturado em resina de engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da resina ou ainda em chapa de
ago com largura minima de 50 mm e espessura minima de 4,75 mm com vinco e pintura eletrostatica.
Carenagem do brago injetada em polipropileno, bem como a alma do apoia. Tal apoia brago deve ser injetado
em termopléstico. Apoia bragos com dimensées minimas de 80 mm de largura e 250 mm de comprimento, além
de apresentar ajuste de altura dos bragos acionado por botdo, frontal ou lateral, com mola de auto retorno,
permitindo o ajuste em, no minimo, 7 pontos de parada. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do
assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da Norma DIN
4550, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada opcionalmente de telescépio para
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acabamento e prote¢ao da coluna. Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as patas em tubo de ago
de segéo retangular ou semi oblonga, sendo a altura minima da viga de 38 mm e soldadas por meio de solda
MIG ou eletrofusdo a dois anéis centrais, um inferior e outro superior, para total estabilizagdo das patas. Pintura
eletrostatica a pd de cor preta. Capa plastica unica injetada em PP de cor preta que recobre toda a porgao
superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios através de estampagem das paredes dos tubos das patas,
sem utilizagdo de bucha plastica ou solda para fixagdo dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “W” ou “H” com
eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de
bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas. Revestimento e cor a
definir. Garantia: 6 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e
laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Relatérios de
ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas,
constando os seguintes indices de performance:- Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda
de espessura média entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%, conforme ABNT NBR 9177/2015.
- Resisténcia média ao rasgamento de no minimo 500N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015. -
Densidade média entre 60 e 65 kg/m?3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2015- - Resiliéncia média entre 60%
e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015. - Deformagao permanente média a Compressao a 50% de, no
maximo, 4% - método utilizado ABNT NBR 8797/2017. - Deformagéo permanente média a Compressao a 75%
de, no maximo, 5% - método utilizado ABNT NBR 8797/2017. - Deformag&o permanente média a Compresséo a
90% de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR 8797/2017. - Forga de Indentacdo a 25%: entre 200 e
300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentagéo maior que 3,0,
conforme método ABNT NBR 9176/2016. - Teor de Cinzas de, no maximo, 0,30%, conforme ABNT NBR
14961/2016. - Velocidade de queima conforme ABNT NBR 9178/2015 igual a 0,00 mm/min- - Isencéo de CFC -
Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas
do revestimento de assento, constando os seguintes indices de performance: - Solidez da cor ao suor (acido e
alcalino), conforme ABNT NBR ISO 105E04:2014, no minimo, classe 5; - Solidez da cor a fricgdo (seco e
umido), conforme ISO 105 X12:2016 ou AATCC TM 8:2013, no minimo, classe 5; - Gramatura média de, no
minimo, 270 g/m? conforme ABNT NBR 10591 em sua versdo vigente; - Forca da tens&o para ruptura minima
de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%, conforme ABNT NBR 11912:2001 - comprovagéo da
absorgédo de liquidos em 100% de absorgdo conforme AATCC 22, evidenciando assim a permeabilidade das
células do tecido, permitindo a perspiragdo; e - resisténcia ao esgarcamento padrdo da costura com
esgarcamento de, no maximo 5mm, conforme ABNT NBR 9925 em sua versdo vigente. - Evidéncia da
resisténcia a corroséo do processo de pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado
pela Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015;- evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de
pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposi¢do a atmosfera Umida saturada, conforme ABNT NBR 8095:1983 por, pelo menos,
1000 horas, com avaliagdo de corroséo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme
ABNT NBR 5841:2015;- Relatério de ensaio, emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/inmetro,
evidenciando que a tinta é isenta de metais pesados ou, possui 0 teor de tais substancias em estrita
conformidade com os valores méaximos permitidos segundo ABNT NBR NM 300-3 verséo corrigida de 2011. -
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro evidenciando a conformidade do
movel com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/06 em aderéncia com o presente Termo de
Referéncia. - Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17,
Portaria MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999;- relatorio de ensaio
emitido por laboratério de referéncia, especialista em comportamento de materiais a chama e ao ambiente
construido, assinado por engenheiro civil devidamente qualificado, evidenciando que a densidade &ptica
especifica maxima emanada pela queima da espuma com chama, conforme Norma ASTM E662, é de, no
maximo, 50; - Cadeia de Custodia para os derivados de madeira eventualmente utilizados no produto com
Certificagdo padrao CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados pelos organismos
acreditadores/fiscalizadores responsaveis; - Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente
Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade;- Caso a empresa licitante
ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de declaragéo de
tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregéo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartério.
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CADEIRA FIXA 4 PES
Cadeira fixa 4 pés sem bragos: Fixa com, no minimo, espaldar baixo. Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada, provido de carenagem para
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contra capa do encosto injetada em polipropileno. Fixagdo do extensor de encosto de maneira externa ao
chassi. Aspectos dimensionais do encosto de largura: (minima) 400 mm e 440 mm (maxima), extensao vertical;
(minima) 260 mm e 300 mm (maxima), angulo de abertura entre 0 assento e o encosto: entre 90 e 110 graus.
Assento; estruturado em compensado multilaminado anatdmico de espessura minima de 10 mm, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em
polipropileno. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro do envelope
de proposta comercial): - Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance: - Fadiga
dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura média entre as forgas de 25%, 40% e 65%
de, no maximo, 4%, conforme ABNT NBR 9177/2015; - Resisténcia média ao rasgamento entre 680 e 700 N/m -
método utilizado: ABNT NBR 8516/2015; - Densidade média entre 60 e 65 kg/m? - método utilizado: ABNT NBR
8537/2015; - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015; - Deformagéo
permanente média a Compress&o a 90% de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR 8797/2017; - Teor
de Cinzas de, no méximo, 0,30%, conforme ABNT NBR 14961/2016; - Isenta de Clorofluorcarbono; - Relatério
de ensaio emitido por laboratorio de referéncia, especialista em comportamento de materiais a chama e ao
ambiente construido, assinado por engenheiro civil devidamente qualificado, evidenciando que a densidade
dptica especifica maxima emanada pela queima da espuma com chama, conforme Norma ASTM E662, € de, no
maximo, 50. - Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatério de ensaio,
emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposicdo a névoa
salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT
NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; - Evidéncia de tinta isenta de
metais pesados ou em concentragdo inferiores as preconizadas, em conformidade com Norma NM 300-3
Vers&o Corrigida de 2011 para o ensaio de migragdo de metais pesados, emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro para ISO/IEC 17025:2005 e para a NM300-3; - Relatério de ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pela Cgcre/lnmetro, evidenciando Grau de aderéncia GrQ para a pelicula de tinta, conforme Norma
ABNT NBR 11003:2009. - Cadeia de Custodia para os derivados de madeira eventualmente utilizados no
produto com Certificagdo padrdo CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados pelos
organismos acreditadores/fiscalizadores responsaveis. - Cadastro técnico federal para as atividades
potencialmente poluidoras do ibama em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade. - Garantia
minima dos produtos de 03 anos contra defeitos de fabricagao, com termo firmado entre o fabricante e o licitante
para oferta de garantia para o certame em epigrafe. - Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum
elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma deverd apresentar as
Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregéo
especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio Fixagdo dos elementos através de parafusos e
porcas garras. Aspectos dimensionais do assento de largura e profundidade de superficie (minimas) de 400
mm, e 450 mm (maximas). Estrutura fixa: com quatro apoios formados a partir de duas pegas dobradas em “U”
invertido manufaturadas em tubo de ago carbono de didmetro minimo de 22,00 mm e espessura de parede de,
no minimo, 1,20 mm, com reforgo entre si. Suporte do encosto produzido em ago tubular de se¢éo oblonga com
dimensdes de 16 x 30 x 1,90 mm e com acabamento plastico sanfonado de cor preta. Estrutura provida de
quatro apoios com ponteiras injetadas em termoplastico preto 100% reciclavel e tratamento de superficie por
meio de pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Fixagdo dos elementos por meio de parafusos, porcas de garra.
Revestimento e cor a definir. Garantia: minimo de 3 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser
utilizado.
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CADEIRA FIXA 4 PES

Cadeira fixa 4 pés sem bragos: Fixa com, no minimo, espaldar baixo. Encosto: estruturado em chassi de
polipropileno injetado, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada, provido de carenagem para
contra capa do encosto injetada em polipropileno. Fixacdo do extensor de encosto de maneira externa ao
chassi. Aspectos dimensionais do encosto de largura: (minima) 400 mm e 440 mm (maxima), extensao vertical:
(minima) 260 mm e 300 mm (maxima), &ngulo de abertura entre 0 assento e 0 encosto: entre 90 e 110 graus.
Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura minima de 10 mm, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada, dotado de carenagem de contra capa para o assento injetada em
polipropileno. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o produto (apresentar dentro do envelope
de proposta comercial): - Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance: - Fadiga
dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura média entre as forgas de 25%, 40% e 65%
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de, no maximo, 4%, conforme ABNT NBR 9177/2015; - Resisténcia média ao rasgamento entre 680 e 700 N/m -
método utilizado: ABNT NBR 8516/2015; - Densidade média entre 60 e 65 kg/m? - método utilizado: ABNT NBR
8537/2015; - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015; - Deformagéo
permanente média a Compress&o a 90% de, no maximo, 8% - método utilizado ABNT NBR 8797/2017; - Teor
de Cinzas de, no méximo, 0,30%, conforme ABNT NBR 14961/2016; - Isenta de Clorofluorcarbono; - Relatério
de ensaio emitido por laboratorio de referéncia, especialista em comportamento de materiais a chama e ao
ambiente construido, assinado por engenheiro civil devidamente qualificado, evidenciando que a densidade
dptica especifica maxima emanada pela queima da espuma com chama, conforme Norma ASTM E662, € de, no
maximo, 50. - Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatério de ensaio,
emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposi¢do a névoa
salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT
NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015; - Evidéncia de tinta isenta de
metais pesados ou em concentragdo inferiores as preconizadas, em conformidade com Norma NM 300-3
Verséo Corrigida de 2011 para o ensaio de migragdo de metais pesados, emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro para ISO/IEC 17025:2005 e para a NM300-3; - Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/lnmetro, evidenciando Grau de aderéncia Gr0 para a pelicula de tinta, conforme Norma
ABNT NBR 11003:2009. - Cadeia de Custodia para os derivados de madeira eventualmente utilizados no
produto com Certificacdo padrdo CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados pelos
organismos acreditadores/fiscalizadores responsaveis. - Cadastro técnico federal para as atividades
potencialmente poluidoras do ibama em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade. - Garantia
minima dos produtos de 03 anos contra defeitos de fabricagdo, com termo firmado entre o fabricante e o licitante
para oferta de garantia para o certame em epigrafe. - Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum
elemento do produto especificado no presente Termo de Referéncia, a mesma deverd apresentar as
Certificagbes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de Declaragdo de tal fabricante
reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregéo
especifico com assinatura com firma reconhecida em cartorio Fixagdo dos elementos através de parafusos e
porcas garras. Aspectos dimensionais do assento de largura e profundidade de superficie (minimas) de 400
mm, e 450 mm (méaximas). Estrutura fixa: com quatro apoios formados a partir de duas pegas dobradas em “U”
invertido manufaturadas em tubo de ago carbono de didmetro minimo de 22,00 mm e espessura de parede de,
no minimo, 1,20 mm, com reforgo entre si. Suporte do encosto produzido em ago tubular de se¢éo oblonga com
dimensdes de 16 x 30 x 1,90 mm e com acabamento plastico sanfonado de cor preta. Estrutura provida de
quatro apoios com ponteiras injetadas em termoplastico preto 100% reciclavel e tratamento de superficie por
meio de pintura eletrostatica a p6 de cor preta. Fixagdo dos elementos por meio de parafusos, porcas de garra.
Revestimento e cor a definir. Garantia: minimo de 3 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser
utilizado.
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POLTRONA TELADA COM APOIO DE CABEGA GIRATORIA COM BRAGOS REGULAVEIS

Encosto: Cadeira presidente de espaldar alto, com encosto estruturado em dois quadros de ago carbono tubular
de 22,22 mm de didmetro externo com parede minima de 1,20 mm sendo um quadro interno, que é revestido
com tela flexivel vazada a base de poliéster ou outro material de desempenho similar. Apoio de cabega
produzido no mesmo material do encosto. Este quadro interno, em sua porgao inferior, apresenta um elemento
de interligacdo dos tubos a partir de chapa de ago carbono com espessura de 6,0 mm e altura de 32 mm. Para
promover acabamento do encosto, esta chapa de interligacdo recebe um elemento em compensado
multilaminado de madeira com 13,5 mm de espessura. Todos os elementos metalicos que compdem o conjunto
de encosto recebem tratamento de superficie por meio de galvanoplastia por imersao eletrlitica para deposicao
de niquel e cromo, aferindo ao final aspecto cromado polido. Quadro interno devera ser fixado por meio de 04
parafusos, a um quadro externo, manufaturado em tubo de ago carbono e dotado de uma chapa de ago em sua
porcdo inferior, que acompanha a curvatura do tubo é fundida ao mesmo através do processo Metal InertGas.
Tal chapa de ago possui espessura minima de 6,0 mm, por largura de 75 mm e é o elemento de acoplamento
do encosto diretamente ao mecanismo da poltrona. O encosto possui raio de curvatura em dois sentidos,
transversal e vertical, de modo a prover acomodag&o para a regido lombar do usuario. Aspectos dimensionais
minimos do encosto: Largura (aferigdo conforme proposto pela ABNT NBR 13962/06): 430 mm Extensdo
vertical (sem apoio de cabega): 550 mm. Assento: estruturado em compensado multilaminado de madeira com
espessura minima de 12 mm que, por meio de adesivo de contato, recebe uma pega anatémica injetada de
espuma flexivel de poliuretano moldada, com espessura média predominante de 40 mm e de alta resiliéncia.
Assento com pouca conformagao transversal para facilitar a alternancia postural e borda frontal arredondada,
para néo prejudicar a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuario. O assento também é dotado de
contra capa injetada em polipropileno copolimero na cor preta, com ressaltos e reentrancias trabalhadas na
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matriz de injecdo, de modo a dispensar o uso de calgos, espagadores plasticos, entre outros elementos
similares para fixagdo dos bragos. Tal contra capa dispensa o uso de perfis de bordo para o assento. Assento:
largura e profundidade de superficie entre 460 e 480 mm, além de espessura média predominante da espuma
de: 40 mm. Mecanismo: Do tipo sincronizado, com movimento de reclinagdo para assento e encosto na
proporcdo de 2:1 (para cada grau que o assento reclina, o encosto inclina dois graus), com sistema de
travamento em 04 pontos, dotado de sistema anti-impacto. Plataforma para fixagdo do assento manufaturada a
partir de chapa de ago com 3 mm de espessura minima, estampada, com dobras. Manipulo ergondémico frontal
que tenciona 0 movimento de reclinagdo de assento e encosto. Dois manipulos laterais, um para acionamento
do pistdo a gas e outro, para acionamento/liberagéo da trava do movimento de reclinag&o sincronizada. Bragos
regulaveis: Com regulagem de altura, com estrutural vertical manufaturado em ago carbono tubular. Ajuste
vertical, através de acionamento de botdo externo lateral injetado em polipropileno. As partes metalicas
aparentes do estrutural tubular vertical e da chapa de ago horizontal de acoplamento ao assento recebem
tratamento de superficie por meio de pintura epdxi p6 na cor preta. Coluna: coluna para ajuste de altura e giro
de 360° do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga minimas conforme Classe 3 ou 4 da
Norma DIN 4550, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm. Provido de capa telescdpica para
acabamento e protegéo injetada em polipropileno. Base de cinco patas injetada em liga aluminio, com
acabamento polido, de formato arcado, com raio da pata em conformidade com preconizado na Norma ABNT
NBR 13962/06 para este quesito, bem como para os quesitos de pontos de apoio da base, ponto de
estabilidade e ensaio de carga estatica na base. Para cada pata da base supra especificada, em sua
terminacao, acoplar-se-a um rodizio de duplo giro de cor preta com banda de rodagem na cor cinza, anti risco,
apresentando distancia minima entre o ponto de apoio da roda e o eixo de giro do rodizio de 18 mm, no minimo,
além de 7,0 mm para largura minima da superficie de rolamento, bem como 1,5 mm para raios minimos, interno
e externo. Tais rodizios apresentam distancia entre rodas entre 15 e 22 mm, s&o manufaturados em
termoplasticos de alto desempenho, com pino de alojamento & base cilindrico, produzido em ago ABNT
1010/1020 zincado, com 11 mm de didmetro no minimo e anel metalico para fixagdo a base sem a utilizagéo de
buchas plasticas com didmetro de roda de, no minimo, 49 mm. Revestimento e cor a definir. Garantia: 6 anos.
Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos
para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Relatérios de ensaio, emitidos por
laboratorios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:- Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura
média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%, conforme ABNT NBR 9177/2015. - Resisténcia
média ao rasgamento de no minimo 500N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015. - Densidade média
entre 60 e 65 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2015- - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método
utilizado: ABNT NBR 8619/2015. - Deformagao permanente média @ Compresséo a 50% de, no maximo, 4% -
método utilizado ABNT NBR 8797/2017. - Deformag&o permanente média a Compresséo a 75% de, no maximo,
5% - método utilizado ABNT NBR 8797/2017. - Deformagdo permanente média a Compressao a 90% de, no
méximo, 8% - método utilizado ABNT NBR 8797/2017. - Forca de Indentag&o a 25%: entre 200 e 300 N e a 65%
de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentag&o maior que 3,0, conforme método
ABNT NBR 9176/2016. - Teor de Cinzas de, no maximo, 0,30%, conforme ABNT NBR 14961/2016. -
Velocidade de queima conforme ABNT NBR 9178/2015 igual a 0,00 mm/min- - Isen¢do de CFC - Relatérios de
ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas do
revestimento de assento, constando os seguintes indices de performance: - Solidez da cor ao suor (&cido e
alcalino), conforme ABNT NBR ISO 105E04:2014, no minimo, classe 5; - Solidez da cor & fricgdo (seco e
umido), conforme I1SO 105 X12:2016 ou AATCC TM 8:2013, no minimo, classe 5; - Gramatura média de, no
minimo, 270 g/m2 conforme ABNT NBR 10591 em sua versao vigente; - Forca da tens&o para ruptura minima
de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%, conforme ABNT NBR 11912:2001 - comprovag&o da
absorgéo de liquidos em 100% de absorgéo conforme AATCC 22, evidenciando assim a permeabilidade das
células do tecido, permitindo a perspiragéo; e - resisténcia ao esgar¢camento padrdo da costura com
esgargamento de, no maximo 5mm, conforme ABNT NBR 9925 em sua versdo vigente. - Evidéncia da
resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatorio de ensaio, emitido por laboratdrio acreditado
pela Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposigdo a névoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015;- evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de
pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposicéo a atmosfera umida saturada, conforme ABNT NBR 8095:1983 por, pelo menos,
1000 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme
ABNT NBR 5841:2015;- Relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/inmetro,
evidenciando que a tinta é isenta de metais pesados ou, possui 0 teor de tais substancias em estrita
conformidade com os valores maximos permitidos segundo ABNT NBR NM 300-3 verséo corrigida de 2011. -
Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro evidenciando a conformidade do
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mével com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/06 em aderéncia com o presente Termo de
Referéncia- relatério de ensaio emitido por laboratério de referéncia, especialista em comportamento de
materiais a chama e ao ambiente construido, assinado por engenheiro civil devidamente qualificado,
evidenciando que a densidade optica especifica maxima emanada pela queima da espuma com chama,
conforme Norma ASTM E662, é de, no maximo, 50; - Cadeia de Custédia para os derivados de madeira
eventualmente utilizados no produto com Certificagdo padrao CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de
Certificagdo Acreditados pelos organismos acreditadores/fiscalizadores responsaveis; - Cadastro Técnico
Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do
prazo de validade;- Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do produto
especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera apresentar as certificagdes exigidas em nome
da empresa fabricante, acompanhadas de declaracéo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como
sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregdo especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartério.
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CADEIRA TELADA INTERLOCUTOR COM BRACOS

Cadeira de escritorio: Fixa de didlogo com bragos e estrutura fixa em “S” com assento em balango.
Especificagdes gerais: Cadeira fixa de espaldar médio, com encosto de dimensdes 490 mm de altura por 430
mm de largura, estruturado em quadro de ago carbono tubular de % mm de didmetro externo com parede
minima de 1,50 mm, revestido com tela flexivel a base de poliéster ou outro material com caracteristica e
qualidade similar, facilitando troca de calor entre o usuario e 0 ambiente, que ndo permita a ocorréncia de
pontos de pressdo para com o usuario. Todos os elementos metélicos que compdem o conjunto de encosto
recebem tratamento de superficie por meio de pintura a pd, através do processo de deposicao eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, tratamento anti ferruginoso através do processo Nanoceramic ou
similar, menos agressivo ao meio ambiente e, posterior polimerizagdo em estufa a 220 °C, pelicula de 90
micrémetros, no minimo.O encosto possui raio de curvatura em dois sentidos, transversal e vertical, de modo a
prover acomodagao para a regido lombar do usuario. Assento com dimensdes de 450 mm de profundidade da
superficie, 490 mm de largura da superficie, 40 mm de espessura media da espuma, com estrutural em madeira
compensada multilaminada prensada e resinada de 12 mm de espessura e carenagem externa para assento
injetada em alta presséo em termoplastico polipropileno copolimero, com espessura minima de 2,0 mm,
dispensado o uso de perfis de borda. Encosto interligado a estrutura através do préprio apoia brago, fixado por
chapa metélica com dois parafusos hallen, com apoio injetado em poliuretano integral skin copolimero, com
medidas 47 mm de largura e 330 mm de profundidade com alma de ago carbono com chapa estampada com
caracteristicas técnicas de 1/8 X 1.1/4 com duas roscas de % polegadas. Espuma injetada e moldada com
densidade. Estrutura fixa do tipo continua, fabricada em ago tubular de didmetro 1” (25,40 mm) com espessura
de 1,90 mm curvado em maquina especifica. Possui uma flange fabricada em chapa de ago 1010/1020 de 3,00
de espessura estampada e repuxada. Unidos pelo sistema de solda Mig, os componentes metélicos da
estrutura recebem tratamento de superficie por meio de galvanoplastia por imerséo eletrlitica para deposi¢éo de
niquel e cromo, aferindo ao final aspecto cromado polido.Revestimento e cor a definir. Garantia: 6 anos.
Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos
para o produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial): - Relatérios de ensaio, emitidos por
laboratorios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas das espumas, constando os
seguintes indices de performance:- Fadiga dindmica da espuma flexivel de poliuretano com perda de espessura
média entre as forcas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 4%, conforme ABNT NBR 9177/2015. - Resisténcia
média ao rasgamento de no minimo 500N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015. - Densidade média
entre 60 e 65 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2015- - Resiliéncia média entre 60% e 65% - método
utilizado: ABNT NBR 8619/2015. - Deformagao permanente média @ Compressdo a 50% de, no maximo, 4% -
método utilizado ABNT NBR 8797/2017. - Deformagéo permanente média a Compressao a 75% de, no maximo,
5% - método utilizado ABNT NBR 8797/2017. - Deformagdo permanente média a Compressao a 90% de, no
méximo, 8% - método utilizado ABNT NBR 8797/2017. - Forca de Indentag&o a 25%: entre 200 e 300 N e a 65%
de no minimo 750 N, gerando fator conforto derivado das forgas de indentag&o maior que 3,0, conforme método
ABNT NBR 9176/2016. - Teor de Cinzas de, no maximo, 0,30%, conforme ABNT NBR 14961/2016. -
Velocidade de queima conforme ABNT NBR 9178/2015 igual a 0,00 mm/min- - Isen¢do de CFC - Relatérios de
ensaio, emitidos por laboratdrios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as caracteristicas do
revestimento de assento, constando os seguintes indices de performance: - Solidez da cor ao suor (&cido e
alcalino), conforme ABNT NBR ISO 105E04:2014, no minimo, classe 5; - Solidez da cor a fricgdo (seco e
umido), conforme I1SO 105 X12:2016 ou AATCC TM 8:2013, no minimo, classe 5; - Gramatura média de, no
minimo, 270 g/m2 conforme ABNT NBR 10591 em sua versao vigente; - Forca da tens&o para ruptura minima
de 120 daN e percentual minimo de alongamento de 25%, conforme ABNT NBR 11912:2001 - comprovag&o da
absorgédo de liquidos em 100% de absorgéo conforme AATCC 22, evidenciando assim a permeabilidade das
células do tecido, permitindo a perspiragdo; e - resisténcia ao esgarcamento padrdo da costura com
esgarcamento de, no maximo 5mm, conforme ABNT NBR 9925 em sua versdo vigente. - Evidéncia da
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resisténcia a corroséo do processo de pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado
pela Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposicdo & névoa salina, conforme ABNT NBR
8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015;- evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de
pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposigao a atmosfera Umida saturada, conforme ABNT NBR 8095:1983 por, pelo menos,
1000 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme
ABNT NBR 5841:2015;- Relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/inmetro,
evidenciando que a tinta é isenta de metais pesados ou, possui 0 teor de tais substancias em estrita
conformidade com os valores maximos permitidos segundo ABNT NBR NM 300-3 versao corrigida de 2011. -
relatério de ensaio emitido por laboratorio de referéncia, especialista em comportamento de materiais a chama e
ao ambiente construido, assinado por engenheiro civil devidamente qualificado, evidenciando que a densidade
optica especifica maxima emanada pela queima da espuma com chama, conforme Norma ASTM E662, ¢ de, no
maximo, 50; - Cadeia de Custodia para os derivados de madeira eventualmente utilizados no produto com
Certificagdo padrao CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados pelos organismos
acreditadores/fiscalizadores responsaveis; - Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente
Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade;- Caso a empresa licitante
ndo produza verticalmente algum elemento do produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma
devera apresentar as certificagdes exigidas em nome da empresa fabricante, acompanhadas de declaragédo de
tal fabricante reconhecendo a empresa licitante como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o
pregdo especifico com assinatura com firma reconhecida em cartrio.
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LONGARINA 3 LUGARES

Cadeira sobre longarina com 03 lugares em polipropileno. Mével de espera composto por assentos multiplos de
03 posigdes, dispostos em longarina, ndo apresentando fixagdo ao piso. Assento manufaturado em
termoplastico polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, de formato anatémico, com 05 pares de
orificios oblongados de medida 6 x 20 mm para melhorar a troca térmica com o ambiente e facilitar a assepsia,
além de permitir eventual encaixe de estruturais plasticos com estofados. No espagamento longitudinal entre
esses orificios devera existir um par de rebaixos, com largura minima de 4,0 mm cada rebaixo, para garantir a
aderéncia necessaria, de modo a permitir que o usuério tenha perfeita acomodagdo das tuberosidades
isquiaticas no assento, ndo deslizando para frente. Para ndo obstruir a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usuario, o referido assento devera ter as bordas frontais (anteriores) curvadas para baixo.
Dimensao de 484 largura da superficie x 412 profundidade da superficie x 30,09 espessura (medidas em mm,
com ftolerancia de variacdo de 3%, para mais ou para menos nas medidas apresentadas). Encosto
manufaturado em termoplastico polipropileno injetado em alta presséo, de formato anatdémico com apoio lombar,
com 04 pares de orificios oblongados de medida 5 x 22 mm para melhorar a troca térmica com o ambiente e
facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de estruturais plasticos com estofados. No espagamento
longitudinal entre esses orificios dever existir um par de rebaixos, com largura minima de 4,0 mm cada rebaixo,
para garantir a aderéncia necesséria, de modo a permitir que o usuério tenha perfeita acomodagéo no espaldar.
Dimensional do encosto 479 largura x 329 extens&o vertical total x 250 extensdo vertical na regido do apoio
lombar x 20,06 espessura minima x 27,8 espessura maxima (medidas em mm, com tolerancia de variagdo de
3%, para mais ou para menos nas medidas apresentadas). O assento é fixo a estrutura metalica sob pressao e
ancorado com parafusos tipo aa; j& o espaldar, ndo é fixado com parafusos, devera receber insertos internos
nos canais de alojamento das hastes do encosto, de modo a ndo permitir atrito direto dos tubos metélicos com o
plastico do encosto, este conjunto recebe dois plugs sob presséo na mesma cor do espaldar como dispositivos
de fixagdo permanentes na estrutura. Os parafusos e plugs de fixagdo do assento e encosto ndo poderéo ser
retirados sem o uso de ferramentas especificas. Suportes metalicos de assento e encosto apresentados como
dispositivos em "I" tipo haste tubular, sendo dois tubos dispostos paralelamente manufaturados em ago carbono
tubular de secgéo oblonga com medida minima de 16 x 30 x 1,20 e ligados transversalmente por dois tubos de
aco carbono de secgdo cilindrica com dimensdes minimas de 19,00 x 1,20 mm. Tratamento de superficie de tal
suporte através de pintura a p6 na cor preta, por meio de deposi¢éo eletrostatica. Conjunto de sustentagdo de
assentos, composto por tubo transversal (viga) manufaturado em ago carbono de segao retangular com medida
minima de 50 x 30 x 1,50 mm com pintura eletrostatica a pé com fechamento das terminagdes do tubo com
ponteiras injetadas em copolimero termoplastico polipropileno ou em chapa de ago soldada com acabamento
perfeito dos bordos, com a finalidade de proteger o interior do tubo e aferir acabamento a pega. Tratamento de
superficie por pintura a pd pelo processo de deposigao eletrostatica, passando pelo processo de desengraxe,
estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a 200°C, no minimo. Duas bases em
formato "t" invertido s@o acopladas aos tubos longitudinais por meio de cone morse. Tais bases sdo
confeccionados por dispositivos de ago carbono tubular (de sego cilindrica para a haste vertical, com didmetro
de 51 mm e parede de 1,50 mm) e base em ago carbono tubular de se¢éo quadrada, com medida de 25 x 25 x
1,50 mm, com capa injetada em polipropileno para acabamento e prote¢ao), provida de sapatas manufaturadas
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em termoplastico copolimero injetado em alta press&o. Cor assento/encosto: Colorido. Devidamente montado e
instalado no local a ser utilizado. Garantia: 3 anos. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o
produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial):- Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/inmetro evidenciando a conformidade da cadeira com todos os requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 16031/2012. obs: como a quantidade de lugares do movel ndo implica nos resultados dos ensaios,
podera ser oferecido relatorio de ensaio do produto, até com de 05 lugares. - Evidéncia da resisténcia a
corrosdo do processo de pintura, através de relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposi¢do a névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983
por, pelo menos, 20 ciclos de 24 horas horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR 1SO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015;- evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de
pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposigdo a atmosfera Umida saturada, conforme ABNT NBR 8095:1983 por, pelo menos,
1000 horas, com avaliagdo de corros@o Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme
ABNT NBR 5841:2015; - Relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/inmetro,
evidenciando que a tinta é isenta de metais pesados ou, possui 0 teor de tais substancias em estrita
conformidade com os valores maximos permitidos segundo ABNT NBR NM 300-3 versao corrigida de 2011. -
Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante da
poltrona dentro do prazo de validade; - Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera apresentar as certificagdes exigidas em
nome da empresa fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartdrio.
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LONGARINA 4 LUGARES

Cadeira sobre longarina com 04 lugares em polipropileno. Mével de espera composto por assentos multiplos de
04 posigdes, dispostos em longarina, ndo apresentando fixagdo ao piso. Assento manufaturado em
termoplastico polipropileno copolimero injetado em alta pressdo, de formato anatémico, com 05 pares de
orificios oblongados de medida 6 x 20 mm para melhorar a troca térmica com o ambiente e facilitar a assepsia,
além de permitir eventual encaixe de estruturais plasticos com estofados. No espagamento longitudinal entre
esses orificios devera existir um par de rebaixos, com largura minima de 4,0 mm cada rebaixo, para garantir a
aderéncia necessaria, de modo a permitir que o usuério tenha perfeita acomodagdo das tuberosidades
isquiaticas no assento, ndo deslizando para frente. Para ndo obstruir a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usuario, o referido assento devera ter as bordas frontais (anteriores) curvadas para baixo.
Dimensao de 484 largura da superficie x 412 profundidade da superficie x 30,09 espessura (medidas em mm,
com toleréncia de variagdo de 3%, para mais ou para menos nas medidas apresentadas). Encosto
manufaturado em termoplastico polipropileno injetado em alta presséo, de formato anatdémico com apoio lombar,
com 04 pares de orificios oblongados de medida 5 x 22 mm para melhorar a troca térmica com o ambiente e
facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de estruturais plasticos com estofados. No espagamento
longitudinal entre esses orificios dever existir um par de rebaixos, com largura minima de 4,0 mm cada rebaixo,
para garantir a aderéncia necessaria, de modo a permitir que 0 usuario tenha perfeita acomodagéo no espaldar.
Dimensional do encosto 479 largura x 329 extenséo vertical total x 250 extensdo vertical na regido do apoio
lombar x 20,06 espessura minima x 27,8 espessura maxima (medidas em mm, com tolerancia de variagéo de
3%, para mais ou para menos nas medidas apresentadas). O assento é fixo a estrutura metélica sob pressao e
ancorado com parafusos tipo aa; j& o espaldar, ndo é fixado com parafusos, deveré receber insertos internos
nos canais de alojamento das hastes do encosto, de modo a ndo permitir atrito direto dos tubos metalicos com o
plastico do encosto, este conjunto recebe dois plugs sob pressdo na mesma cor do espaldar como dispositivos
de fixagdo permanentes na estrutura. Os parafusos e plugs de fixagdo do assento e encosto ndo poderéo ser
retirados sem o uso de ferramentas especificas. Suportes metalicos de assento e encosto apresentados como
dispositivos em "" tipo haste tubular, sendo dois tubos dispostos paralelamente manufaturados em ago carbono
tubular de segéo oblonga com medida minima de 16 x 30 x 1,20 e ligados transversalmente por dois tubos de
ago carbono de secgéo cilindrica com dimensdes minimas de 19,00 x 1,20 mm. Tratamento de superficie de tal
suporte através de pintura a p6 na cor preta, por meio de deposi¢édo eletrostatica. Conjunto de sustentagdo de
assentos, composto por tubo transversal (viga) manufaturado em ago carbono de segéo retangular com medida
minima de 50 x 30 x 1,50 mm com pintura eletrostatica a pé com fechamento das terminagdes do tubo com
ponteiras injetadas em copolimero termoplastico polipropileno ou em chapa de ago soldada com acabamento
perfeito dos bordos, com a finalidade de proteger o interior do tubo e aferir acabamento a pega. Tratamento de
superficie por pintura a pd pelo processo de deposigao eletrostatica, passando pelo processo de desengraxe,
estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e posterior secagem em estufa a 200°C, no minimo. Duas bases em
formato "t" invertido s&o acopladas aos tubos longitudinais por meio de cone morse. Tais bases séo
confeccionados por dispositivos de ago carbono tubular (de sego cilindrica para a haste vertical, com didmetro
de 51 mm e parede de 1,50 mm) e base em ago carbono tubular de se¢do quadrada, com medida de 25 x 25 x
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1,50 mm, com capa injetada em polipropileno para acabamento e prote¢ao), provida de sapatas manufaturadas
em termoplastico copolimero injetado em alta press&o. Cor assento/encosto: Colorido. Devidamente montado e
instalado no local a ser utilizado. Garantia: 3 anos. Certiddes, certificados e laudos técnicos exigidos para o
produto (apresentar dentro envelope de proposta comercial):- Relatério de ensaio emitido por laboratério
acreditado pela Cgcre/inmetro evidenciando a conformidade da cadeira com todos os requisitos aplicaveis da
ABNT NBR 16031/2012. obs: como a quantidade de lugares do movel ndo implica nos resultados dos ensaios,
podera ser oferecido relatorio de ensaio do produto, até com de 05 lugares. - Evidéncia da resisténcia a
corrosdo do processo de pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela
Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposi¢do a névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983
por, pelo menos, 20 ciclos de 24 horas horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e
empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015;- evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de
pintura, através de relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposigdo @ atmosfera Umida saturada, conforme ABNT NBR 8095:1983 por, pelo menos,
1000 horas, com avaliagdo de corros@o Ri0 (ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme
ABNT NBR 5841:2015; - Relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/inmetro,
evidenciando que a tinta é isenta de metais pesados ou, possui 0 teor de tais substancias em estrita
conformidade com os valores maximos permitidos segundo ABNT NBR NM 300-3 versao corrigida de 2011. -
Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do IBAMA em nome do fabricante da
poltrona dentro do prazo de validade; - Caso a empresa licitante ndo produza verticalmente algum elemento do
produto especificado no presente termo de referéncia, a mesma devera apresentar as certificacdes exigidas em
nome da empresa fabricante, acompanhadas de declaragdo de tal fabricante reconhecendo a empresa licitante
como sua revendedora e agente de assisténcia técnica para o pregao especifico com assinatura com firma
reconhecida em cartério.
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POLTRONA DE ESPERA INDIVIDUAL

Encosto: Espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade
de 28 Kg/m®* e 40 mm de espessura média. Compensado multilaminado com 18 mm de espessura.
Compensado multilaminado com 10 mm de espessura. Base do assento em madeira de 25,40 mm.
Revestimento em CEC fixado por grampos com acabamento zincado. Assento: Almofada de espuma
expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidade de 33 Kg/m® e 75
mm de espessura média. Compensado multilaminado com 10 mm de espessura. Base do assento em madeira
de 25,40 mm revestida com espuma expandida/laminada, flexivel microcelular de alta resisténcia, isento de
CFC, com densidade de 28 kg/m® 10 mm de espessura média. Revestimento em CEC fixado por grampos com
acabamento zincado. Estrutura: Pés de sustentagdo fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020 quadrado de
30x30mm e 1,50mm de espessura de parede. Travessa lateral de sustentagdo fabricado em tubo de ago SAE
1010/1020 quadrado de 20x20mm e 1,20mm de espessura de parede. Reforgo da estrutura fabricada em chapa
de ago NBR 6658 com 4,75 mm de espessura. Os componentes metalicos s&o unidos por processo de solda do
tipo MIG, formando uma estrutura Unica para montagem. Sapatas injetadas em Polipropileno Copolimero de alta
resisténcia na cor preta. Os componentes metélicos pintados possuem tratamento de superficie antiferruginoso
com fosfato de zinco por imersdo, executado em linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas ambientais
vigentes, proporcionando melhor protecdo contra corros@o e excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida (poliéster - epéxi), W-eco,
atendendo norma EuropéiaRoHS, isenta de metais pesados, na cor prata, com camada de 60 microns em
média. Todas as pegas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagéo continua a temperatura de 200°
C. Dimensdes aproximadas: Largura do assento: 520 mm; Profundidade da Superficie do assento: 520 mm;
Altura do encosto: 360 mm; Altura do assento: 430 mm; Profundidade total da poltrona: 700 mm; Altura total da
poltrona: 700 mm. Cor a definir. Garantia: 6 anos. Devidamente montado e instalado no local a ser utilizado.

2) Justificativa

A presente contratacdo se justifica dada a necessidade de substituir os moveis da Prefeitura Municipal,

de modo a garantir condicdes de trabalho aos servidores Municipais.

O mobiliario atual ndo é trocado a mais de dez anos, 0 que faz com que muitos componentes se

encontrem sem condicdes de utilizacao.

Ademais o mobilidrio existente é inadequado, ndo atende as especificacbes ergondmicas, e €

insuficiente para atender as demandas dos usuarios.
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3) DAS CONDICOES DE ENTREGA E FORNECIMENTO
O prazo para fornecimento sera de 30 (trinta) dias, apés a ordem de fornecimento. As secretarias
Solicitantes emitirdo ordem de fornecimento a empresa VENCEDORA que fornecera os itens e emitira

a nota fiscal para efetuarem o pagamento.

4) DA SECRETARIA E DO LOCAL DEENTREGA
Os bens adquiridos deverdo ser entregues na Sede da Prefeitura Municipal de Estiva, sito a Avenida
Prefeito Gabriel Rosa, 177 — Centro de Estiva-MG.

5) DO PRAZO DE VIGENCIA DO CONTRATO

O contrato tera vigéncia de 365 (trezentos e sessenta e cinco dias) dias, a contar da data de sua assinatura.

6) DO VALOR ESTIMADO

O valor estimado é o valor maximo aceitavel pela Administracéo.

Estdo incluidos no valor global todos os custos basicos diretos, despesas indiretas e os beneficios da
empresa, assim como 0s encargos sociais e trabalhistas, impostos, taxas, seguros, transportes, licencas,
despesas de frete e todas as demais despesas necessarias para a prestacdo dos respectivos servigos e
constituir, a qualquer titulo, a Unica e completa remuneracdo pela adequada e perfeita execugdo dos

servigos, de modo a que nenhuma outra remuneracéo seja devida.

7) DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS
As despesas inerentes a presente contratacdo correrdo por conta das dotagdes consignadas no

orcamento vigente, quais sejam:

Dotagéo: 02 02 04 122 0001 1.003 449052 - ficha 0017
02 03 04 122 0020 2.069 449052 — ficha 0062
02 07 04 123 0005 1.005 449052 — ficha 0416

8) DO PAGAMENTO

a. A Secretaria solicitante efetuara o pagamento em até 30 (trinta) dias da data do recebimento da nota
fiscal, devidamente atestada, desde que a empresa esteja em dia com as certiddes negativas de débitos
necessarias para a montagem do processo de pagamento.

b. O Municipio, observados os principios do contraditorio e da ampla defesa, podera deduzir, cautelar ou
definitivamente, do montante a pagar a CONTRATADA, os valores correspondentes a multas,

ressarcimentos ou indenizagdes devidas pela CONTRATADA.

9) DA GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA
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10)

11)

12)

- O Periodo de garantia devera ser de, no minimo de 36 (trinta e seis) meses, contados a partir do
recebimento dos moéveis;

- O fornecedor devera garantir toda assisténcia técnica necessaria durante o periodo de garantia;

- Durante o periodo de garantia, as despesas decorrentes da manutencéo corretiva e de substituicdo de
partes/componentes que apresentem defeitos de fabricacdo, devido ao uso normal do méveis correrdo

por conta exclusiva da contratada;

DO CRITERIO DE JULGAMENTO
Menor pre¢o por unitério, visando buscar o menor valor e a maior competitividade, nos termos da
Simula 247 do TCU.

FISCALIZACAO DO CONTRATO

A fiscalizagcdo da contratagdo seré& exercida por um representante da Administracéo, ao qual competira
dirimir as ddvidas que surgirem no curso da execucdo do contrato, e de tudo dard ciéncia a
Administracdo.

A fiscalizacdo ndo exclui nem reduz a responsabilidade da fornecedora, inclusive perante terceiros,
por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfei¢bes técnicas, vicios redibitorios, ou
emprego de material inadequado ou de qualidade inferior, e, na ocorréncia desta, ndo implica em co-
responsabilidade da Administragdo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da
Lein® 8.666/93.

O fiscal do contrato anotara em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execugdo do
contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionarios eventualmente envolvidos,
determinando o que for necessario a regularizacdo das faltas ou defeitos observados e encaminhando

0s apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

FISCAL DA COMPRA

Ficard a cargo da Diretoria de Compras e Licitagfes o recebimento do mobilirio.

O Municipio de Estiva/MG reserva para si o direito de ndo aceitar ou receber qualquer produto ou
servico em desacordo com o0 previsto neste termo de referéncia, ou em desconformidade com as
normas legais ou técnicas pertinentes ao seu objeto, podendo rescindir a contratacdo nos termos do
previsto nos artigos 77 e seguintes da Lei n® 8.666/93, assim como aplicar o disposto no inciso XI do
artigo 24 da referida norma, sem prejuizo das sanc¢des previstas.

Com o recebimento definitivo as responsabilidades reduzir-se-ao aquelas previstas no Cadigo Civil.

DAS OBRIGACOES DA ADMINISTRAGCAO
- Cabera a contratante a fiscalizagdo e o recebimento do objeto.

Caberéd a contratante rejeitar o objeto, caso 0 mesmo apresente deficiéncias e/ou irregularidades.

- Comunicar a contratada quaisquer irregularidades encontradas no fornecimento do objeto.

- Prestar a licitante vencedora toda e qualquer informac&o solicitada, necessaria a perfeita execugdo do
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14)

objeto contratado.

- Realizar o pagamento no prazo e nas condicGes deste edital.

DAS OBRIGACOES DA PROPONENTE VENCEDORA

- Entregar o(s) objeto(s) deste PREGAO, conforme solicitagio da Secretaria requisitante;

- Ficar responsavel por qualquer erro na Proposta apresentada, obrigando-se a entregar os objetos
conforme exigido neste edital e em seus anexas;

- Obriga-se a proponente vencedora a manter durante toda a execucdo da obrigacdo, em
compatibilidade com as obrigacGes por ela assumidas, todas as condicfes de habilitacéo e qualificacdo
exigidas na licitacéo.

- Paralisar, por determinacdo do Municipio de Estiva, a entrega dos objetos que ndo esteja de acordo
com edital e seus anexos

- Arcar com todas as despesas relativas ao seu ramo de atividade, e necessarias ao cumprimento do
objeto e todos os tributos incidentes sobre o objeto deste edital, devendo efetuar os respectivos
pagamentos na forma e nos prazos previstos em lei.

- Substituir imediatamente o0s objetos que forem devolvidos por conter ndo apresentarem
compatibilidade com as exigéncias do termo de referéncia;

- Manter profissional técnico habilitado junto & Secretaria competente para auxiliar nas adocGes de
providencias e para definir as estratégias de atuacéo nos casos de danos ao erério;

- Pagar todas as obrigacfes fiscais, previdencidrias, comerciais e trabalhistas de correntes das
atividades envolvidas no escopo dos produtos contratados;

- N&o ceder ou transferir a terceiros, os direitos e obrigaces decorrentes deste contrato, sem a prévia e
expressa concordancia do CONTRATANTE;

- A licitante vencedora promovera o fornecimento, responsabilizando-se pela qualidade do objeto, que
podera ser rejeitado pela Contratante, caso 0 mesmo ndo atenda os padrées minimos de qualidade.

- As despesas relacionadas ao fornecimento do objeto tais como: frete, impostos, encargos fiscais,

encargos trabalhistas, taxas, multas dentre outros seré por conta da licitante vencedora.

.- Cabera a licitante vencedora responsabilizar-se pelo fornecimento do objeto, respondendo civil e

criminalmente por todos os danos, perdas e prejuizos que, por dolo ou culpa sua de seus
empregados, prepostos, ou terceiros no exercicio de suas atividades, vier a, direta ou indiretamente,
causar ou provocar a contratante e a terceiros.
- Substituir no prazo de 48 (quarenta e oito) horas, as suas expensas, no total ou em parte, o objeto em
que se verificarem, defeitos ou quaisquer outros vicios que ndo atendam os padrdes minimos de
qualidade, sem qualguer 6nus a Contratante.
- Permitir a Contratante fiscalizar o fornecimento do objeto.
- A presenca da fiscalizagdo da Contratante ndo elimina e nem diminui a responsabilidade da licitante
vencedora para com suas obrigac6es contratuais e exigéncias demandadas.
- A licitante vencedora devera prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela
Contratante, durante a execuc¢do do objeto.

- A Licitante vencedora devera constar a identificacdo do banco, agéncia e conta na nota fiscal.
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15) DAS PENALIDADES

a. Séo aplicaveis as sancdes previstas no Capitulo IV da Lei Federal n.° 8.666/93 na Lei Federal n.°

10.520/02 e demais normas pertinentes.

b. A licitante que ensejar o retardamento da execucdo do certame, ndo mantiver a proposta, comportar-se
de modo inidoneo ou fizer declaracdo falsa, estara sujeita a pena de declaracdo de inidoneidade e/ou

suspensdo de seu direito de licitar e contratar com a Administragéo, pelo prazo de até dois anos.

c. Serd aplicada multa no valor de 20 (vinte por cento) do valor estimado do fornecimento, tanto a
licitante, cuja proposta tenha sido classificada em primeiro lugar e que venha a ser inabilitada por ter
apresentado dolosamente documentos que seguramente ndo venham a atender as exigéncias editalicias,
como as demais licitantes que déem causa a tumultos durante a sessdo publica de pregdo ou ao
retardamento dos trabalhos em razdo de comportamento inadequado de seus representantes.

d. Salvo ocorréncia de caso fortuito ou de forca maior, devidamente justificada e comprovada, ao ndo
cumprimento, por parte da(s) proponente(s) vencedora(s), das obrigacdes assumidas, ou a infringéncia
de preceitos legais pertinentes serdo aplicadas, segundo a gravidade da falta, nos termos dos artigos 86 e
87 da Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteracdes, as seguintes penalidades:

I- Adverténcia, sempre que for constatada irregularidade de pouca gravidade, para a qual tenha(m) a
proponente(s) vencedora(s) concorrida diretamente, ocorréncia que serd registrada no Cadastro de
Fornecedores do Municipio de Estiva;

Il — Multa de 1% (um por cento), por dia de atraso na entrega dos materiais, calculada sobre o valor da
parcela contratada, até o limite de 10 dias, atrasos superiores a este, aplicar-se-a4 o0 disposto no inciso
I"i;

I11 — Multa de 30% (trinta por cento) sobre o valor total do contrato, na hipdtese do ndo cumprimento

de qualquer das obrigacfes assumidas;

IV — Na hipétese de rescisdo do contrato, além da aplicacdo da multa correspondente, aplicar-se-a
suspensdo ao direito de licitar com o Municipio de Estiva, bem como o impedimento de com ela
contratar, pelo prazo de até dois anos;
V — Declaragdo de inidoneidade, quando a proponente vencedora deixar de cumprir com as obrigaces
assumidas, praticando falta grave, dolosa ou culposa.
Paragrafo Primeiro - As multas serdo, ap6s regular processo administrativo, cobradas administrativa
ou judicialmente;
Paragrafo Segundo - As penalidades previstas nesta clausula tém carater de san¢do administrativa,
consequentemente a sua aplicagdo ndo exime a(s) proponente(s) vencedora(s) de reparar 0s eventuais
prejuizos que seu ato venha a acarretar ao Municipio;
e. A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o Contrato dentro do prazo estabelecido pela

Administragdo caracteriza o descumprimento total da obrigagdo assumida, ficando sujeito, a critério
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da Administracdo e garantida a prévia defesa, as penalidades estabelecidas nos incisos I, Il e IV do
art. 87 da Lei Federal n°. 8.666/93 e multa de 30% (trinta por cento) sobre o valor do ajuste.

Quem, convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de
entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da
execucdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execucdo do contrato,
comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contratar com a
Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e, sera descredenciado no Sicaf, ou nos sistemas de
cadastramento de fornecedores a que se refere o inciso XIV do art.4° da mesma Lei, pelo prazo de até
5 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas em edital e no contrato e das demais cominac@es
legais.

As sancdes sdo independentes e a aplicacdo de uma ndo exclui a aplicacdo das outras.

Prefeitura Municipal de Estiva, 12 de fevereiro de 2020.

Sebastido Tadeu de Almeida
Secretario Municipal de Administragdo
Matricula 1282
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